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RINGKASAN

PROSES MANUFAKTUR MESIN GERGAJI KAYU
UNTUK PENGRAJIN PALLET KAYU

Mesin gergaji kayu adalah Mesin tangan yang perlu dimiliki industri kecil.
Hampir semua proses pekerjaan melalui mesin gergaji dengan hasil yang baik.
Gergaji lingkaran tangan bukan hanya digunakan pada industri perkayuan saja,
melainkan juga pada industri karoseri, oleh tukang pipa (plumbing), ahli bangunan,
tukang tebang pohon atau penata taman. Dalam hobi pun ada yang memakainya
(A. Dodong Budianto, 1995). Untuk proses manufaktur pembuatan mesin gergaji
kayu yang di peruntukan untuk pengrajin pallet kayu. Rumusan masalah pada
pembuatan mesin gergaiji ini adalah” Bagaimana proses manufaktur mesin gergaiji
kayu untuk pengrajin pallet kayu dan Berapa anggaran biaya pada proses
manufaktur mesin gergaiji untuk pengraijin pallet kayu”. Komponen-komponen pada
mesin gergaji yaitu rangka, alas meja, bearing, poros, transmisi puli dan sabuk V,
sedangkan alat dan mesin yang digunakan dalam proses manufaktur adalah”Alat
las listrik, gerinda listrik, gerinda duduk, mesin bor tangan, mesin bor duduk, mesin

bubut dan mesin frais.
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SUMARRY

MANUFACTURING PROCESS OF WOOD SAWING MACHINE FOR
WOODEN PALLET CRAFTSMEN

Wood saws are hand machines that small industries need. Almost all work
processes through a saw machine with good results. Circular saws are not only
used in timber industry, but also in the carbuery industry, by plumbing, construction
experts, loggers or gardenists. In any hobby there are wearing it. (A. Dodong
Budianto, 1995). For manufacturing process of making wood sawing machine in
allotment for wooden pallet craftsman. The formulation of the problem in making
this saw machine is "How to manufacture wood saw process for wooden pallet
craftsman and Howmuch budget cost in manufacturing process of saw machine
for wooden pallet craftsman”. The components of the saw machine are frame, table
mat, bearing, shaft, pulley transmission and V belt, while the tools and machinery
used in the manufacturing process are "Electric welding tools, electric grinding

wheels, grinding wheels, lathes, and frais machines ".

xii



DAFTAR ISI

HALAMAN PENGESAHAN ..o ii
HALAMAN IDENTITAS TIM PENGUUJI ...oooiiii e iii
HALAMAN PENGESAHAN ....oiitiiiiiiiiiii e iv
LEMBAR KONSULTASI SKRIPSI ... v
PERNYATAAN ORISINALITAS .o Vi
HALAMAN PERUNTUKAN ..ot e e vii
RIWAYAT HIDUP ...ttt e e e e e e e e e viii
UCAPAN TERIMA KASIH ..o iX
RINGKASAN et e e et e e e e e e e e e nn e e e e e Xi
SUMM A RY Xii
KATA PENGANTAR et e e e Xiii
DAFTAR IS e Xiv
DAFTAR TABEL oo e XVii
DAFTAR GAMBAR et e e e XViii

BAB | PENDAHULUAN

1.1 Latar BelaKang ......ccooeoeiiiiieiicei et a e aann 1
1.2 RUMUSAN MASAIAN .....eiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiee i eeeeeeeeeeeeene 2
1.3 TUJUAN PENEITIAN ...eeeiiiiiiiiiiiiiiiiieeieieieeiiiiiieeeeeee et eeeeeeeeeeeneene 2
1.4 Batasan Masalah ............ccooeiiiiiiiiiii e 2
1.5 Manfaat PENEITIAN ...........uuuuuueiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieieeeeeeeeeeeeneseeeeeeenennneneeerneene 2

BAB Il TINJAUAN PUSTAKA

2.1 DefiNiSi MESIN GEIGAJI ....uuuuuuuuniiuiiiiiiiiiiiiiiiitiiiiiiiie bbb beaeeeeeeeeeeenene 4
2.2 Proses ManuFaktUr ............ooiiii i 4
A N =Y T U] (U = T o 4

Xiv



2.2.2 Mesin Gerinda Pemotong/Pengasah ...........cccccoovviiiiiiiiiiiiiiiinnnn, 5

2.2.3 MeSIN BUBUL ..o 5
2.2.4 MESIN GUITI .eiiiiiiiiiiiiiiii ettt e e 8
2.2.5 Pengelasan ........cccocoiiiiii 9
2.2.6 Mesin Frais Vertikal ..........ccccooiiiiiiiiiiiiiiiicc e 10
2.2.7 Sambungan Baut ............cccccoiiiiiiiii 11
2.3 Pemilinan Bahan. ... 11
2.3.1 RaNgKa KaKi ......ccoviiiiiiiieiiiieis e 11
2.3.2 Bantalan ... 12
2.3.3 POrOS it 12
2.3.4 TIANSIMISE coeiiiiiiiiiicee e 12

BAB Il METODE PERENCANAAN

3.1

3.2

3.3

3.4

Waktu dan Tempat Pembuatan .............ccccccuuimimiiimmiiiiiiiiiiieieenene 13
Detail Gambar Kerja Mesin Gergaji Kayu ..........ccccooeeviiiiiiiieeeeeeeeen 13
Alat dan BaARNAN .......oooiiiiiii e 13
B2 L BANAN e 13
B2.2 AlAL e 14
Metode Proses Manufaktur ... 14

BAB IV PROSES MANUFAKTUR

4.1

Komponen Mesin Gergaji KayU..........ccooiieeeiiieiiiiiies e 16
4.1.1 RaNgKa MESIN .....cccviiiiiiiiiiiiii 16
4.1.2 Alas Meja MeSiN Gergaji «...ceuuuuuuiaeeeeaeeeeeiiiaae e e e e e e e 16
I o {0 1T 16
4. 1.4 TIANSMIST coeiiiiiiiiiieeeee et 16
R S T = 1= T o N 16

XV



4.2 ProSES ManUIAKIUL .....couieieie ettt ettt et et e e e e e e enaeens 18

4.3 Proses Manufaktur Rangka Mesin Gergaji Kayu ...........cccccceeieeieeeeceveinnnnnnn. 18
4.3.1 Pembuatan rangka gergaji.........ccceeeeiiieeriieiiiiiiiis e 18
4.3.2 Alat dan Bahan ... 19
4.3.3 Proses PENQEIAAN ........ciiiieeiiieeieee et e et a e e aeaaees 20

4.4  Proses Manufaktur Alas Meja Mesin Gergaji Kayu.............ccccvvveviiimneiinnnnnnns 22

4.5 Pembuatan POr0OS .........c.uviiiiiiiiiiiii e 23

4.5.1 Alat dan Bahan .........cccuviiiiiiiiiii e 24
4.5.2 Proses Manufaktur Poros Mesin Gergaji........ccccccvvvvviiiiiiiiiiiiinnennnnnn. 24

4.6 Proses Manufaktur Puli Mesin Gergaji Kayu ........cccoooeviviiiiiiiiinieeeeceeeiiinnn, 33

4.7 Proses Manufaktur Pembatas Meja Mesin Gergaji Kayu.............cccccvvuenenne 40

4.8 Proses ASEmDBIY ..o 41

4.9  PerhitUNgan BIAYa..........uuuuuuueiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeiieseeseeeseesnssensssseeeeneneenernnaneenne 43

4.10 Perhitungan Bahan Baku .................uuuueiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieiiiieennneneeenenees 44

4.11 Perhitungan Biaya ProduksSi ...........ccuuuiiiiiiiiiiieeiicie e 44

4.12 Total Biaya PemMBDUABLAN ..........ueuiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeieeeieeieneeeeeeneneeeneeeeneeeee 45

BAB V PENUTUP

5.1 KESIMPUIBN ...ttt senees 46
B2 SATNAN ettt e e et e e e e e e rrraas 46
DAFTAR PUS T AK A et e et e et e e e et e e eeaans 47
LAMPIRAN L e et e et e e et e e b e e e r e e eeaans 48

XVi



DAFTAR TABEL

Tabel 2.1 kecepatan potong untuk beberapa jenis bahan (mm/min) .............cccc........ 7
Tabel 4.1 Matriks Morfologi..........ovuuiiiiiiiiie e e aaeens 17
Tabel 4.2 Keterangan rangka mesin gergaji Kayu ..........ccccccovviiiiiiiiiiiiiiiie 20
Tabel 4.3 keterangan proses pembuatan rangka..............cccceeeeeiieieiiieiiiiiee e, 22
Tabel 4.4 keterangan proses pengerjaan alas meja mesin gergaji kayu ................. 23
Tabel 4.5 KEterangan POFOS ..........cuuuuuiiii e ee et e e e et ee e e e e e e e aar e e e eaaeaeannes 25
Tabel 4.6 keterangan proses PENQErAaan POFOS........cceeeveevriuiiieeeeeeeeeeiiiiaaeeaeaaaesnnnns 33
Tabel 4.7 keterangan Puli ... 33
Tabel 4.8 keterangan proses pengerjaan PUli.......cccceeeeeiieeiiiiiienieeee e 39
Tabel 4.9 keterangan proses pengerjaan pembatas meja mesin gergaji kayu ........ 41
Tabel 4.10 Total waktu PENQEIAAN .......ccoceeiiieeiee e e e aanees 43
Tabel 4.11 Anggaran biaya bahan baku .............cccccoii 44
Tabel 4.12 Anggaran biaya produksSi............ccceuuviiiiiiiiiiiiii 45

Xvii



DAFTAR GAMBAR

Gambar 2.1 Satuan Standar Bagi Tujuh Besaran Dasar Menurut Sistem Satuan

INternasional (S UNIES) .......ccoiiiiiiiiie e e et e e e e e e anaaes 5
Gambar 2.2 Skematis Mesin Bubut dan nama bagian-bagiannya............................. 7
Gambar 2.3 Proses Gurdi (drilling)........ueeeieeeeriiiiiiies e e 8
Gambar 2.4 Pengelasan Mengunakan Las Listrik.............ccoooeeee, 10
Gambar 2.5 SKema Las LIStIK ..........uuiiiiiiiiiiiiieiiee e 10
Gambar 2.6 Mesin Frais Vertikal.............cccoiiiiiceieee e 11
Gambar 2.7 Sambungan BauUL...........ccoooiiiiiieieeeeeeee e 11
Gambar 3.1 Detail Gambar Mesin Gergaji.........ccccvvveeeiiieeeiiieiiiiie e 13
Gambar 3.2 Diagram Alir Proses Manufaktur............cooooooeoiieeeeen 15
Gambar 4.1 MeSin Gergaji KAYU ........ccuuuuiiiiiieieiieeiiee e 18
Gambar 4.2 Rangka Mesin Gergaji KayU..........coooeeeieeiiiieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee 20
Gambar 4.3 Alas Meja Mesin Gergaji Kayu ... 22
Gambar 4.4 Poros Mesin Gergaji KayU..........cccoiveuuiiieiiieeee et 25
Gambar 4.5 Puli Mesin Gergaji Kayu .........oooooieiiiiiieeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 33
Gambar 4.6 Pembatas Meja Mesin Gergaji KayU............cooovvviiiiiiiiieeeciieiiiccee e, 40

XViii



	COVER.pdf (p.1)
	lembar pengesahan.pdf (p.2-12)
	DAFTAR ISI.pdf (p.13-17)

