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RINGKASAN 

 

PROSES MANUFAKTUR MESIN GERGAJI KAYU 

UNTUK PENGRAJIN PALLET KAYU  

 

Mesin gergaji kayu adalah Mesin tangan yang perlu dimiliki industri kecil. 

Hampir semua proses pekerjaan melalui mesin gergaji dengan hasil yang baik. 

Gergaji lingkaran tangan bukan hanya digunakan pada industri perkayuan saja, 

melainkan juga pada industri karoseri, oleh tukang pipa (plumbing), ahli bangunan, 

tukang tebang pohon atau penata taman. Dalam hobi pun ada yang memakainya 

(A. Dodong Budianto, 1995). Untuk proses manufaktur pembuatan mesin gergaji 

kayu yang di peruntukan untuk pengrajin pallet kayu. Rumusan masalah pada 

pembuatan mesin gergaji ini adalah” Bagaimana proses manufaktur mesin gergaji 

kayu untuk pengrajin pallet kayu dan Berapa anggaran biaya pada proses 

manufaktur mesin gergaji untuk pengrajin pallet kayu”. Komponen-komponen pada 

mesin gergaji yaitu rangka, alas meja, bearing, poros, transmisi puli dan sabuk V, 

sedangkan alat dan mesin yang digunakan dalam proses manufaktur adalah”Alat 

las listrik, gerinda listrik, gerinda duduk, mesin bor tangan, mesin bor duduk, mesin 

bubut dan mesin frais. 
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SUMARRY 

 

MANUFACTURING PROCESS OF WOOD SAWING MACHINE FOR 

WOODEN PALLET CRAFTSMEN 

 

Wood saws are hand machines that small industries need. Almost all work 

processes through a saw machine with good results. Circular saws are not only 

used in timber industry, but also in the carbuery industry, by plumbing, construction 

experts, loggers or gardenists. In any hobby there are wearing it. (A. Dodong 

Budianto, 1995). For manufacturing process of making wood sawing machine in 

allotment for wooden pallet craftsman. The formulation of the problem in making 

this saw machine is "How to manufacture wood saw process for wooden pallet 

craftsman and Howmuch budget cost in manufacturing process of saw machine 

for wooden pallet craftsman". The components of the saw machine are frame, table 

mat, bearing, shaft, pulley transmission and V belt, while the tools and machinery 

used in the manufacturing process are "Electric welding tools, electric grinding 

wheels, grinding wheels, lathes, and frais machines ". 
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