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RINGKASAN
Wahyu Adha Pradana, Program Studi Teknik Mesin, Fakultas Teknik,

Universitas Lambung Mangkurat, Januari 2024. Pengaruh variasi media
pendingin, kecepatan spindel, dan kedalaman pemotongan terhadap nilai kekasaran
permukaan hasil pembubutan baja st-60; Dosen pembimbing Bapak Dr. Aqli
Mursadin, S.T., M.T. Komite, Ketua: Andy Nugraha, S.T., M.T, Anggotal:Bapak
Rudi Siswanto S.T,. M.Eng M.Eng. Anggota 2: Bapak Gunawan Rudi Cahyono,

S.T., M.T.

Mesin bubut adalah suatu jenis mesin perkakas yang prinsip kerjanya benda
kerja berputar pada kedudukan dan menggunakan alat potong untuk menyayat
benda kerja. Mengingat begitu pentingnya arti kekasaran suatu komponen terutama
poros, maka harus dapat dibuat produk yang mempunyai tingkat kekasaran yang
sesuai dengan kriteria. Ada beberapa faktor yang mempengaruhi kekasaran
permukaan pada pengerjaan logam dengan menggunakan mesin bubut, antara lain
kondisi mesin bubut, kecepatan potong, kedalaman pemakanan, kondisi mesin,
bahan benda kerja, jenis pahat, ketajaman mata pahat, geometri atau sudut-sudut

pemotongan, pendinginan dan operator.

Hasil penelitian menunjukkan dampak signifikan dari variasi media pendingin,
kecepatan spindle, dan kedalaman pemotongan terhadap kekasaran permukaan baja
ST-60 pada proses pembubutan. Analisis ANOVA menunjukkan bahwa perubahan
dalam media pendingin, kecepatan spindle, dan kedalaman pemotongan secara
signifikan memengaruhi nilai kekasaran permukaan. Selain itu, perbandingan
antara minyak jagung dan Oli SAE 20w-40 sebagai media pendingin juga

menunjukkan perbedaan signifikan secara statistik, dengan rata-rata nilai Oli SAE
X



20w-40 lebih rendah daripada minyak jagung pada tingkat kepercayaan 95%.
Kesimpulannya, pemilihan media pendingin dan parameter proses lainnya memiliki
dampak yang signifikan terhadap nilai kekasaran permukaan pada pembubutan baja

ST-60.

Kata Kunci : Variasi media pendingin, kecepatan spindle, kedalaman
pemotongan, kekasaran permukaan, baja ST-60, pembubutan, perbedaan media

pendingin, minyak jagung, Oli SAE 20w-40, dampak media pendingin.



SUMMARY
Wahyu Adha Pradana, Mechanical Engineering Program, Faculty of

Engineering, Lambung Mangkurat University, January 2024. The influence of
coolant variation, spindle speed, and cutting depth on the surface roughness of ST-
60 steel turning results;, Advisor: Dr. Aqli Mursadin, S.T., M.T. Committee,
Chairman: Andy Nugraha, S.T., M.T., Member 1: Rudi Siswanto S.T, M.Eng.,

Member 2: Gunawan Rudi Cahyono, S.T., M.T.

Lathe machines are a type of machining tool where the workpiece rotates
in position, and a cutting tool is used to cut the workpiece. Given the significance
of surface roughness, especially for shafts, it is essential to produce products with
the appropriate level of roughness. Several factors influence surface roughness in
metalworking using lathe machines, including machine conditions, cutting speed,
feed rate, machine conditions, workpiece material, tool type, tool sharpness, cutting

angles, cooling, and operator skill.

The research results demonstrate a significant impact of coolant variation,
spindle speed, and cutting depth on the surface roughness of ST-60 steel in the
turning process. ANOVA analysis indicates that changes in coolant, spindle speed,
and cutting depth significantly affect surface roughness values. Additionally, a
statistical comparison between corn oil and SAE 20w-40 oil as coolants reveals a
significant difference, with the average value of SAE 20w-40 oil being lower than
corn oil at a 95% confidence level. In conclusion, the selection of coolant and other
process parameters significantly influences the surface roughness of turning ST-60

steel.
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Keywords: Coolant variation, spindle speed, cutting depth, surface
roughness, ST-60 steel, turning, coolant difference, corn oil, SAE 20w-40 oil,

coolant impact.
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