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RINGKASAN 

Muhammad Soleh Indra Setiawan, Program Studi Teknik Mesin, Fakultas 

Teknik, Universitas Lambung Mangkurat, Januari 2024. Pengaruh Abu Sekam 

Padi dan Temperatur Tuang Terhadap Porositas, Kekerasan, dan Kekasaran 

Paduan Aluminium Rongsok Sebagai Produk Spacer Menggunakan Pengecoran 

Evaporatif; Dosen pembimbing Rudi Siswanto, S.T., M.Eng Komite, Ketua: Andy 

Nugraha, S.T., M.T., Anggota1: Dr. Aqli Mursadin, S.T., M.T. Anggota 2: 

Akhmad Syarief, S.T., M.T. 

Aluminium banyak digunakan dalam kehidupan manusia maka sampah 

rongsokan dari limbah aluminium juga banyak tidak termanfaatkan dengan baik. 

Salah satu kegiatan daur ulang yang dapat dilakukan pada aluminium adalah 

melalui proses peleburan. Selain aluminium, gabah kering giling juga 

menghasilkan limbah sekam padi yang cukup melimpah. Sekam padi memiliki 

banyak potensi yang dapat dikembangkan, salah satunya adalah sebagai sumber 

silika. Tujuan penelitian ini adalah mengetahui pengaruh penambahan abu sekam 

padi dan variasi temperatur tuang terhadap nilai kekerasan, kekasaran, dan 

porositas paduan Al rongsok hasil proses pengecoran evaporatif. 

Dari hasil pengujian dapat diketahui bahwa kekerasan tertinggi berada pada 

temperatur tuang 750°C dengan komposisi paduan aluminium dan abu sekam padi 

75% : 25% diperoleh nilai kekerasan sebesar 35,33 HB. Kemudian untuk 

kekasaran tertinggi berada pada temperatur tuang 750°C dengan komposisi 

paduan aluminium dan abu sekam padi 75% : 25% diperoleh nilai kekasaran 

sebesar 10,63 µm. Sedangkan untuk porositas tertinggi berada pada temperatur 

tuang 750°C dengan perbandingan komposisi paduan aluminium dan abu sekam 

padi 85% : 15% mendapatkan nilai porositas sebesar 3%. 

 

 

Kata kunci: Pengecoran evaporatif, temperatur tuang, komposisi paduan 

aluminium dan abu sekam padi, kekerasan, kekasaran, porositas.
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SUMMARY 

Muhammad Soleh Indra Setiawan, Mechanical Engineering Study 

Program, Faculty of Engineering, Lambung Mangkurat University, January 2024. 

The Effect of Rice Husk Ash and Casting Temperature on Porosity, Hardness and 

Roughness of Scrap Aluminum Alloys as Spacer Products Using Evaporative 

Casting; Supervisor Rudi Siswanto, S.T., M.Eng Committee, Chair: Andy 

Nugraha, S.T., M.T., Member1: Dr. Aqli Mursadin, S.T., M.T. Member 2: 

Akhmad Syarief, S.T., M.T. 

Aluminum is widely used in human life, so much of the aluminum waste is 

not utilized properly. One of the recycling activities that can be carried out on 

aluminum is through the smelting process. Apart from aluminum, milled dry grain 

also produces quite abundant rice husk waste. Rice husks have a lot of potential 

that can be developed, one of which is as a source of silica. The aim of this 

research is to determine the effect of adding rice husk ash and variations in 

pouring temperature on the hardness, roughness and porosity values of the Al 

rongsok alloy resulting from the evaporative casting process. 

From the test results it can be seen that the highest hardness is at a 

pouring temperature of 750°C with a composition of aluminum alloy and rice 

husk ash of 75%: 25%, resulting in a hardness value of 35.33 HB. Then, the 

highest roughness was at a pouring temperature of 750°C with a composition of 

aluminum alloy and rice husk ash of 75%: 25%, resulting in a roughness value of 

10.63 µm. Meanwhile, the highest porosity is at a pouring temperature of 750°C 

with a composition ratio of aluminum alloy and rice husk ash of 85%: 15%, 

getting a porosity value of 3%. 

 

 

Key words: Evaporative casting, casting temperature, composition of aluminum 

alloy and rice husk ash, hardness, roughness, porosity. 
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