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RINGKASAN

Djalu Aji Pratomo, Program Studi Teknik Mesin, Fakultas Teknik,
Universitas Lambung Mangkurat, Juni 2023. Pengaruh Kecepatan Spindle dan
Kedalaman Potong Terhadap Tingkat Kekasaran Baja AISI 1045 Pada Proses
Finishing Bubut Konvensional; Komisi Pembimbing: Ma’ruf, S.T., M.T. Ketua :
Gunawan Rudi Cahyono, S.T., M.T. Anggota I : Dr. Rachmat Subagyo, S.T., M.T.
Anggota II : Akhmad Syarief, S.T.,M.T.

Proses finishing dilakukan untuk mendapatkan kekasaran permukaan yang
diinginkan. Kedalaman Pemotongan dan kecepatan spindel merupakan parameter
dalam pekerjaan menggunakan mesin, masalah yang sering dihadapi operator
pada saat bekerja yaitu sulit dalam dalam menentukan parameter yang cocok,
sehingga operator sering mengambil jalan pintas dengan cara trial and erros, trial
and erros ialah tindakan coba-coba dengan menyeting parameter mesin yang
mengakibatkan waktu produksi terbuang sia-sia. Penelitian ini dilakukan untuk
mengetahui pengaruh parameter mesin yang digunakan dan bisa dioptimasi agar
memperoleh kekasaran yang baik, maka untuk mengetahui settingan yang optimal
didaptakan setelah dilakukan riset melalui pengujiam. Hasil uji yang telah
dilakukan bertujuan untuk mendapatkan kekasaran permukaan baja AISI 1045
yang optimal berdasarkan variasi kecepatan putaran spindel dan kedalaman
pemotongan pada proses finishing bubut konvensional. Berdasarkan hasil
pengujian, Pengaruh Kecepatan spindle dan kedalaman potong sangat
berpengaruh terhadap tingkat kekasaran Baja AISI 1045, untuk kecepatan spindle
paling optimal adalah 1810 rpm dan kedalaman potong paling optimal adalah 0,5
mm. Pada penelitian ini dapat disimpulkan bahwa semakin tinggi kecepatan
spindle maka hasil kekasaran akan semakin rendah dan semakin kecil kedalaman

potong maka semakin rendah hasil kekasaran yang diperoleh.

Kata kunci: Finishng bubut konvensional, Baja Aisi 1045, Parameter
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SUMMARY

Djalu Aji Pratomo, Mechanical Engineering Study Program, Faculty of
Engineering, Lambung Mangkurat University, June 2023. Effect of Spindle Speed
and Depth of Cut on the Roughness Level of AISI 1045 Steel in Conventional
Lathe Finishing Process. Advisory Committee: Ma’ruf, S.T., M.T. Chairman :
Gunawan Rudi Cahyono, S.T.,, M.T. Member I : Dr. Rachmat Subagyo, S.T.,, M.T.
Member Il : Akhmad Syarief, S.T.,M.T.

The finishing process is carried out to obtain the desired surface
roughness. Depth of Cut and spindle speed are parameters in working with the
machine, the problem that is often faced by operators when working is that it is
difficult to determine suitable parameters, so operators often take shortcuts by
means of trial and erros, trial and erros is the act of trial and error with setting
machine parameters resulting in wasted production time. This research was
conducted to determine the effect of the machine parameters used and can be
optimized in order to obtain good roughness, so to find out the optimal settings
were obtained after conducting research through testing. The results of the tests
that have been carried out aim to obtain the optimal surface roughness of AISI
1045 steel based on variations in spindle rotation speed and depth of cut in
conventional lathe finishing processes. Based on the test results, the effect of
spindle speed and depth of cut greatly affects the roughness level of AISI 1045
steel, for the most optimal spindle speed is 1810 rpm and the most optimal depth
of cut is 0.5 mm. In this study it can be concluded that the higher the spindle
speed, the lower the roughness results and the smaller the depth of cut, the lower
the roughness results obtained.

Keywords: Conventional lathe finishing, Aisi 1045 steel, Parameters
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