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RINGKASAN

Adi Nordiman, Program Studi Teknik Mesin, Fakultas Teknik, Universitas
Lambung Mangkurat, Januari 2024. Pengaruh Campuran Abu Padi Terhadap
Karakteristik Material Paduan Aluminium Rongsok Pengecoran Evaporative;
Dosen pembimbing: Rudi Siswanto,S.T.,M.Eng, Komite, Ketua: Dr. Aqgli
Mursadin, S.T., M.T., Anggotal: Prof. Dr. Mastiadi Tamjidillah, S.T., M.T.,
Anggota 2: M. Nizar Ramadhan, S.T., M.T.,

Penggunaan aluminium yang sangat banyak pada kehidupan sehari-hari
mengakibatkan semakin banyak limbah dari aluminium hal ini akan berdampak
yang buruk bagi lingkungan jika tidak ditanggulangi dengan tepat. Perlu
dilakukan pemanfaatan dari limbah aluminium menjadi produk yang memiliki
nilai jual dengan melakukan remelting atau daur ulang aluminium bekas. Abu
sekam padi dimanfaatkan sebagai sumber silika karena kandungan silika yang
tinggi (86,90-97,30 %), murah, ketersediaan nya melimpah, dan tidak beracun.
Silika yang berasal dari sekam padi bersifat amorf sehingga untuk peleburan
abu sekam padi tidak memerlukan waktu yang lama dan temperatur yang tinggi
Temperatur tuang salah satu variabel yang dapat mempengaruhi hasil coran
dimana jika temperatur tuang rendah maka akan terjadi pembekuan cepat
sebelum cetakan terisi penuh, dan jika temperatur tuang terlalu tinggi dapat
terjadi penyusutan dan nilai porositas dapat meningkat, dalam penelitian ini
menggunakan temperatur tuang 650°C, 700°C, 750°C dan 800°C. Tujuan dari
penelitian ini  adalah untuk mengetahui pengaruh temperatur tuang dan
komposisi abu sekam padi dengan jenis material paduan terhadap porositas,
kekerasan dan struktur mikro hasil pengecoran evaporatif. Hasil dari pengujian

temperatur tuang berpengaruh terhadap porositas, kekerasan dan kekerasan

Kata Kunci : Tempratur Tuang, Komposisi Abu Sekam Padi, Kekerasan,

Kekerasan, Porositas



SUMMARY

Adi Nordiman, Mechanical Engineering Study Program, Faculty of
Engineering, Lambung Mangkurat University, January 2024. The effect of rice ash
mixture on the material characteristics of aluminum alloy in evaporative casting;
Supervisor: Rudi Siswanto, S.T., M.Eng, Committee, Chairman: Dr. Aqgli
Mursadin, S.T., M.T., Memberl: Prof. Dr. Mastiadi Tamjidillah, S.T., M.T.,
Member 2: M. Nizar Ramadhan, S.T., M.T.,

The use of aluminum is very much in everyday life resulting in more waste
from aluminum, this will have a bad impact on the environment if not handled
properly. It is necessary to utilize aluminum waste into products that have selling
value by remelting or recycling used aluminum. Rice husk ash is used as a
source of silica because of its high silica content (86.90-97.30%), cheap,
abundant availability, and non-toxic. Silica derived from rice husks is
amorphous so that for smelting rice husk ash does not require a long time and
high temperature Pour temperature is one of the variables that can affect the
results of castings where if the pour temperature is low there will be rapid
freezing before the mold is fully filled, and if the pour temperature is too high
there can be shrinkage and The porosity value can increase, in this study using
pour temperatures of 650 °C, 700 °C, 750 °C and 800 °C. The purpose of this study
is to determine the effect of pour temperature and composition of rice husk ash
with the type of alloy material on porosity, hardness and microstructure of
evaporative casting results. The results of the pour temperature test affect

porosity, hardness and hardness

Keywords : Tempratur Tuang, Rice Husk Ash Composition, Hardness, Hardness,

Porosity
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