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RINGKASAN 

 

Andhika Putri Paramita. 2023. Pengolahan Limbah Cair Sasirangan Modifikasi 

Batik Ringkel (SARINGKEL) dan Batik Motif Sasirangan 

(BATARINGAN) dengan Metode Elektrokoagulasi. Pembimbing: Prof. 

Ir. Chairul Irawan, S.T., M.T., Ph.D.; Dr. Ir. Agus Mirwan, S.T., M.T. 

 

               Proses elektrokoagulasi pada pengolahan air limbah tekstil sasirangan 

modifikasi batik menggunakan elektroda aluminium (Al6061-T6) dari sisa limbah 

industri furnitur aluminium. Penelitian dilakukan dengan menggunakan reaktor 

batch pada suhu kamar dengan pH awal 4±0,2. Pengaruh parameter seperti waktu 

reaksi (15, 30, 45, 60, 90 dan 120 menit), rapat arus (3,5, 4,5, dan 5,5 mA/cm
2
), 

dan jarak antar elektroda (2, 3, 4 dan 5 cm) dievaluasi untuk menentukan kondisi 

optimum dalam penurunan konsentrasi zat warna, kekeruhan, TSS, COD dan 

BOD. Kondisi optimum dipilih pada waktu 15 menit, dengan rapat arus 5,5 

mA/cm
2
 dan jarak antar elektroda 2 cm. Pada kondisi tersebut efisiensi penurunan 

konsentrasi zat warna, kekeruhan, TSS, COD dan BOD berturut - turut yang 

dicapai sebesar 89,6%, 87,1%, 71,9%, 59,6% dan 62,5%. Kinetika reaksi 

penurunan zat warna dan TSS mengikuti orde 1 dan 2. Sedangkan kinetika reaksi 

penurunan konsentrasi COD dan BOD mengikuti orde 0,5. 

Kata kunci: limbah tekstil, elektrokoagulasi, elektroda aluminium, sasirangan 

modifikasi batik. 
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SUMMARY 

 

Andhika Putri Paramita. 2023. Sasirangan Modified Batik Ringkel and Batik 

Patterned Sasirangan Wastewater Treatment with Electrocoagulation 

Method. Advisors: Prof. Ir. Chairul Irawan, S.T., M.T., Ph.D.; Dr. Ir. 

Agus Mirwan, S.T., M.T. 

 

               Electrocoagulation process on batik-modified sasirangan textiles 

wastewater treatment used aluminum electrodes (Al6061-T6) from the waste 

scraps of the aluminum furniture industry. Batch experiments at room temperature 

were carried out at an initial of pH 4±0,2. The parameters effect such as time 

reaction (15, 30, 45, 60, 90, and 120 min), current density (3.5, 4.5, and 5.5 

mA/cm
2
), and the distance between the electrodes (2, 3, 4 and 5 cm) were 

evaluated to determine the optimum condition for color, turbidity, TSS, COD and 

BOD removal. The optimum condition was selected at a time of 15 min, 5.5 

mA/cm
2
 of current density, and 2 cm of electrode distances. Under those 

conditions around 89.5% of color, 87.1% of turbidity, 71.9% of TSS, 59.60% of 

COD and 62.47% of BOD removal efficiencies were achieved. The 

electrocoagulation reaction followed the first and second-order reaction kinetics in 

color intensity and TSS removal. Whereas for both of kinetics in COD and BOD 

removal follow the half-order reaction. 

Keywords:  textile wastewater, electrocoagulation, aluminum electrodes, batik-

modified sasirangan. 
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