PENGOLAHAN LIMBAH CAIR SASIRANGAN MODIFIKASI BATIK
RINGKEL (SARINGKEL) DAN BATIK MOTIF SASIRANGAN
(BATARINGAN) DENGAN METODE ELEKTROKOAGULASI

ANDHIKA PUTRI PARAMITA
NIM : 2120834320003

PROGRAM STUDI MAGISTER TEKNIK KIMIA
FAKULTAS TEKNIK
UNIVERSITAS LAMBUNG MANGKURAT BANJARBARU
2023



PENGOLAHAN LIMBAH CAIR SASIRANGAN MODIFIKASI BATIK
RINGKEL (SARINGKEL) DAN BATIK MOTIF SASIRANGAN
(BATARINGAN) DENGAN METODE ELEKTROKOAGULASI

ANDHIKA PUTRI PARAMITA
NIM : 2120834320003

TESIS
Diajukan sebagai salah satu syarat untuk memperoleh gelar
Magister Teknik
Program Studi S-2 Teknik Kimia

PROGRAM STUDI MAGISTER TEKNIK KIMIA
FAKULTAS TEKNIK
UNIVERSITAS LAMBUNG MANGKURAT BANJARBARU
2023



LEMBAR PENGESAHAN
LAPORAN AKHIR TESIS PROGRAM STUDI S-2 TEKNIK KIMIA
PENGOLAHAN LIMBAH CAIR SASIRANGAN MODIFIKASI BATIK RINGKEL
(SARINGKEL) DAN BATIK MOTIF SASIRANGAN (BATARINGAN) DENGAN
METODE ELEKTROKOAGULASI
Oleh

ANDHIKA PUTRI PARAMITA
NIM : 2120834320003

Telah dipertahankan di depan Tim Penguji pada 19 Juni 2023 dan dinyatakan
LULUS
Komite Penguji

Pembimbing : Prof. Ir. Chairul Irawan, ST., MT., Ph.D.
Utama NIP. 19750404 200003 1 002

Pembimbing : Dr. Ir. Agus Mirwan, ST., MT.
Pendamping  NIP. 19760819 200312 1 001

Penguji 1 : Dr. Ir. Doni Rahmat Wicakso, ST., M.Eng.
NIP. 19810112 200312 1 001

Penguji 2 : Dr. Abubakar Tuhuloula, ST., MT.
NIP. 19750820 200501 1 001

Penguji 3 : Prof. Ir. Iryanti Fatyasari Nata, ST., MT., Ph.D.
NIP. 19750113 200003 2003

Banjarbaru, ................c.oovinnn
Diketahui dan disahkan oleh:

.~ Wakil Dekan Bidang Akademik Koordinator Program Studi
" Fakultas Teknik ULM, '

i1

\ .. DrMahmdd, ST, MT.
“‘=>.~_:~.;,;_I§IE§,‘.J;9-'40107 199802 1 001 NIP. 19760819 200312 1 001




T00TZ0866TL0TOVL6T dIN
"LIN “L'S ‘Pnwyen g

Siwapeyy Buepiq uexaq 1bem
WIN UL Senmied uexsq ‘ue
£20Z NN €0 ‘nieqelueg

%E L

: ueduiwa 3ex3buny uebusp

(edA1 91-1909]v) Ansnpuj ain}iuing wodj dlsep apo.idd|3 wnujwn|y
Buisn J9)emalsep s9|IIx9] uebuelises payipo-yiieg 10} ssd901d uole|nbeos04309|3 Jo aouew.ojidd

S emsiseyeln YNy sebn| jeusnlaynie iseibed iln uenye)p yed|

jeinyBuely BungqueT SeySIaAIUN YIUXa] senne
eILI NIUX3] S IPMS welbold

€000CEYEBOCLC NIN
e)wesed LN eiypuy

epeday ueyuaqIqg

T/LT - B3y oN

LVIIATLUAS




PERNYATAAN KEASLIAN TULISAN

Saya yang bertandatangan di bawah ini:

Nama : Andhika Putri Paramita

NIM : 2120834320003

Program Studi : Magister Teknik Kimia

Fakultas : Teknik

Perguruan Tinggi Universitas Lambung Mangkurat

Judul Tesis ; “Pengolahan Limbah Cair Sasirangan Modifikasi

Batik Ringkel (SARINGKEL) dan Batik Motif
Sasirangan (BATARINGAN) dengan Metode

Elektrokoagulasi.”

Menyatakan dengan sebenarnya bahwa Tesis yang saya tulis ini benar-
benar merupakan hasil karya saya sendiri, bukan merupakan pengambil alihan
tulisan atau pikiran orang lain yang saya akui sebagai tulisan atau pikiran saya
sendiri, kecuali dicantumkan sebagai kutipan/acuan dalam naskah dengan
disebutkan sumber kutipan/acuan dan dicantumkan dalam daftar pustaka.

Apabila dikemudian hari terbukti atau dapat dibuktikan tesis ini hasil
jiplakan, plagiat maupun manipulasi, maka saya bersedia menerima sanksi atas
perbuatan tersebut. Demikian pernyataan ini saya buat dalam keadaan sehat dan

tanpa paksaan dari siapapun.

Banjarbaru, Juni 2023
Yang membuat pernyataan

B~

Andhika Putri Paramita
NIM. 2120834320003



RINGKASAN

Andhika Putri Paramita. 2023. Pengolahan Limbah Cair Sasirangan Modifikasi
Batik Ringkel (SARINGKEL) dan Batik Motif Sasirangan
(BATARINGAN) dengan Metode Elektrokoagulasi. Pembimbing: Prof.
Ir. Chairul Irawan, S.T., M.T., Ph.D.; Dr. Ir. Agus Mirwan, S.T., M.T.

Proses elektrokoagulasi pada pengolahan air limbah tekstil sasirangan
modifikasi batik menggunakan elektroda aluminium (Al6061-T6) dari sisa limbah
industri furnitur aluminium. Penelitian dilakukan dengan menggunakan reaktor
batch pada suhu kamar dengan pH awal 4+0,2. Pengaruh parameter seperti waktu
reaksi (15, 30, 45, 60, 90 dan 120 menit), rapat arus (3,5, 4,5, dan 5,5 mA/cm?),
dan jarak antar elektroda (2, 3, 4 dan 5 cm) dievaluasi untuk menentukan kondisi
optimum dalam penurunan konsentrasi zat warna, kekeruhan, TSS, COD dan
BOD. Kondisi optimum dipilih pada waktu 15 menit, dengan rapat arus 5,5
mA/cm? dan jarak antar elektroda 2 cm. Pada kondisi tersebut efisiensi penurunan
konsentrasi zat warna, kekeruhan, TSS, COD dan BOD berturut - turut yang
dicapai sebesar 89,6%, 87,1%, 71,9%, 59,6% dan 62,5%. Kinetika reaksi
penurunan zat warna dan TSS mengikuti orde 1 dan 2. Sedangkan kinetika reaksi
penurunan konsentrasi COD dan BOD mengikuti orde 0,5.

Kata kunci: limbah tekstil, elektrokoagulasi, elektroda aluminium, sasirangan
modifikasi batik.
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SUMMARY

Andhika Putri Paramita. 2023. Sasirangan Modified Batik Ringkel and Batik
Patterned Sasirangan Wastewater Treatment with Electrocoagulation
Method. Advisors: Prof. Ir. Chairul Irawan, S.T., M.T., Ph.D.; Dr. Ir.
Agus Mirwan, S.T., M.T.

Electrocoagulation process on batik-modified sasirangan textiles
wastewater treatment used aluminum electrodes (Al6061-T6) from the waste
scraps of the aluminum furniture industry. Batch experiments at room temperature
were carried out at an initial of pH 4+0,2. The parameters effect such as time
reaction (15, 30, 45, 60, 90, and 120 min), current density (3.5, 4.5, and 5.5
mA/cm?), and the distance between the electrodes (2, 3, 4 and 5 cm) were
evaluated to determine the optimum condition for color, turbidity, TSS, COD and
BOD removal. The optimum condition was selected at a time of 15 min, 5.5
mA/cm? of current density, and 2 cm of electrode distances. Under those
conditions around 89.5% of color, 87.1% of turbidity, 71.9% of TSS, 59.60% of
COD and 6247% of BOD removal efficiencies were achieved. The
electrocoagulation reaction followed the first and second-order reaction kinetics in
color intensity and TSS removal. Whereas for both of kinetics in COD and BOD
removal follow the half-order reaction.

Keywords: textile wastewater, electrocoagulation, aluminum electrodes, batik-

modified sasirangan.
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