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RINGKASAN
Dadang Aling Setiawan, Program Studi Teknik Mesin, Fakultas Teknik,
Universitas Lambung Mangkurat, Oktober 2023. Pengaruh Alkalisasi Hybrid
Composite Bulu Itik (4nas Plathycus Borneo) — Serat Purun Tikus (Eleocharis
Dulcis) Bermatriks Polyester Terhadap Uji Keausan dan Kekerasan ; Komisi
Pembimbing : Akhmad Syarief, S.T., M.T. Ketua : Andy Nugraha, S.T., M.T.
Anggota I : Rudi Siswanto, S.T., M.Eng. Anggota II : Ma’ruf, S.T., M. T.

Komposit adalah sebuah material gabungan antara sebuah matriks dan
beberapa penguat dengan sifat berbeda satu dengan yang lain. Alkalisasi umumnya
di pahami sebagai proses kimia yang membantu menghilangkan kandungan serat
dengan proses perendaman dengan menggunakan NaOH. Tujuan utama dari
penelitian ini ialah untuk mengetahui pengaruh alkalisasi terhadap nilai keausan
,kekerasan, dan void pada komposit. Pengujian keausan menggunakan standar
ASTM G99-04 dan standar ASTM D-785. Hasil penelitian diperoleh nilai keausan
tertinggi 0,00053 mm?>/kg dengan alkalisasi 10 menit dan nilai keausan terendah
0,00022 mm?’/kg dengan alkalisasi 60 menit. Sedangkan nilai kekerasan tertinggi
diperoleh 82,72 HRB dengan alkalisasi 60 menit dan nilai kekerasan terendah 74,67
HRB dengan alkalisasi 10 menit. Dan nilai void tertinggi berada pada waktu
alkalisasi 10 menit dan nilai void terendah dengan waktu 60 menit. Nilai tersebut di
pengaruhi semakin lama waktu alkalisasi maka nilai keausan semakin rendah, nilai
kekerasan semakin tinggi dan nilai void menurun. Ini menunjukkan alkalisasi

mempengaruhi nilai dari keausan, kekerasan dan void.

Kata Kunci : ASTM, Alkalisasi, Keausan, Kekerasan, Void
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SUMMARY
Dadang Aling Setiawan, Mechanical Engineering Study Program, Faculty of
Engineering, Lambung Mangkurat University, October 2023. Effect of Alkalization of
Hybrid Composite Duck Feather (4nas Plathycus Borneo) - Purun Tikus (Eleocharis
Dulcis) Fiber with Polyester Matrix on Wear and Hardness Test; Supervisory
Commission: Akhmad Syarief, S.T., M.T. Chairman: Andy Nugraha, S.T., M.T.
Member I: Rudi Siswanto, S.T., M.Eng. Member II: Ma'ruf, S.T., M. T.

Composite is a combined material between a matrix and several reinforcements
with different properties. Alkalization is generally understood as a chemical process
that helps remove fiber content by the soaking process using NaOH. The main
objective of this research is to determine the effect of alkalization on wear, hardness,
and void values in composites. Wear testing using ASTM (G99-04 standard and ASTM
D-785 standard. The results obtained the highest wear value of 0.00053 mm3/kg with
alkalization 10 minutes and the lowest wear value of 0.00022 mm3/kg with
alkalization 60 minutes. While the highest hardness value was obtained 82.72 HRB
with 60 minutes alkalization and the lowest hardness value was 74.67 HRB with 10
minutes alkalization. And the highest void value is at 10 minutes alkalization time and
the lowest void value with 60 minutes. These values are influenced by the longer the
alkalization time, the lower the wear value, the higher the hardness value and the lower

the void value. This shows alkalization affects the value of wear, hardness and voids.

Keywords: ASTM, Alkalization, Wear, Hardness, Void
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