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RINGKASAN

WAHIDATUL JANNAH. Formulasi Biodegradable Foam Berbasis Tepung Tap
ioka dan Serat Jerami Padi Dengan Penambahan Filler Kaolin. Dibimbing oleh
Prof. Ir. Agung Nugroho S.TP., M.Sc.Ph.D dan Susi, S.TP, M.Si.

Jerami padi (Oryza sativa) memiliki kandungan serat selulosa yang cukup

tinggi. Selulosa merupakan biopolimer alami yang dapat digunakan sebagai bahan
bioplastik. Serat selulosa merupakan biopolymer yang dapat diperoleh dari hasil
pertanian. Polimer hasil pertanian mempunyai sifat termoplastik sehingga
mempunyai potensi untuk dibentuk atau dicetak menjadi film kemasan.
Keunggulan polimer jenis ini adalah tersedia sepanjang tahun (renewable) dan
mudah hancur secara alami (biodegradable). Berdasarkan hal tersebut, polimer
jenis ini dapat digunakan sebagai bahan bioplastik yaitu plastik yang dapat
diuraikan kembali oleh mikroorganisme secara alami menjadi senyawa yang ramah
lingkungan. Oleh karena itu, serat selulosa memiliki potensi sebagai bahan
bioplastik. Hal ini menjadi pendorong untuk memanfaatkan limbah-limbah tersebut
sebagai pengganti penggunaan styrofoam yang disebut dengan biodegradable foam
atau biofoam untuk menjadi bahan kemasan makanan alternatif yang aman bagi
kesehatan dan ramah lingkungan.

Tujuan dari penelitian adalah untuk mendapatkan formulasi terbaik pada
pembuatan biodegradable foam (biofoam) dari serat jerami padi dan tepung tapioka
dengan penambahan filler kaolin.

Penelitian ini menggunakan rancangan percobaan acak kelompok (RAK)
faktorial dengan perlakuan 2 faktor penambahan kaolin 0% dan 5% disetiap rasio
serat jerami padi dengan pati tapioka yang digunakan pada proses pembuatan
biofoam. Faktor | adalah perlakuan konsentrasi tepung tapioka dan serat dari 80%
: 0% (Al), 75% : 5% (A2), 70% : 10% (A3), 65% : 15% (A4), sedangkan faktor Il
adalah perlakuan dengan tanpa penambahan kaolin (K1) dan penambahan larutan
kaolin 5% (K2) . Penelitian ini dilakukan dengan 3 kali pengulangan. Hasil terbaik
pada pengujian karakteristik sifat fisik dan sifat mekanik yang dilakukan adalah

pada konsentrasi serat jerami padi 5% dengan penambahan larutan kaolin dapat di



lihat dari hasil uji kuat tekan sebesar 0,1276 MPa, kuat tarik 0,3229 MPa, kadar air
1,82 % densitas 0,1859 g/cm?®, daya serap air 13,28 %, serta uji hedonik teksture

3,75 dan warna 4,20.

Kata Kunci : Biodegradable foam, serat jerami padi, tepung tapioka, daya serap
air, kuat tekan, kuat tarik, kadar air dan densitas.



SUMMARY

WAHIDATUL JANNAH. Biodegradable Foam Formulation Based onTapioca
Starch and Rice Straw Fiber with the Addition of Kaolin Filler. Supervised by
Prof. Ir. Agung Nugroho S.TP., M.Sc.Ph.D and Susi, S.TP, M.Si.

Rice straw (Oryza sativa) has a fairly high cellulose fiber content.

Cellulose is a natural biopolymer that can be used as a bioplastic material.
Cellulose fiber is a biopolymer that can be obtained from agricultural products.
Agricultural polymers have thermoplastic properties so they have the potential to
be formed or molded into packaging films. The advantage of this type of polymer is
that it is available all year round (renewable) and easily destroyed naturally
(biodegradable). Based on this, this type of polymer can be used as a bioplastic
material, namely plastic that can be naturally decomposed by microorganisms into
environmentally friendly compounds. Therefore, cellulose fiber has potential as a
bioplastic material. This is an incentive to utilize these wastes as a substitute for
using styrofoam, which is called biodegradable foam or biofoam, to become an
alternative food packaging material that is safe for health and environmentally
friendly.

The aim of the research is to obtain the best formulation for making
biodegradable foam (biofoam) from rice straw fiber and tapioca flour with the
addition of kaolin filler.

This research used a factorial randomized block experimental design
(RAK) with 2 treatment factors adding 0% and 5% kaolin to each ratio of rice straw
fiber to tapioca starch used in the biofoam making process. Factor | is the
concentration treatment of tapioca flour and fiber from 80% : 0% (A1), 75% : 5%
(A2), 70% : 10% (A3), 65% : 15% (A4), while factor 11 is treatment with no addition
of kaolin (K1) and addition of 5% kaolin solution (K2). This research was carried
out with 3 repetitions. The best results in testing the characteristics of physical
properties and mechanical properties were carried out at a rice straw fiber
concentration of 5% with the addition of kaolin solution. This can be seen from the
results of the compressive strength test of 0.1276 MPa, tensile strength of 0.3229
MPa, water content of 1.82. % density 0.1859 g/cm3, water absorption capacity
13.28%, and hedonic test for texture 3.75 and color 4.20.



Keywords: Biodegradable foam, rice straw fiber, tapioca flour, water absorption

capacity, compressive strength, tensile strength, water content and density.
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