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RINGKASAN 

Ardi Wijayanto, Program Studi Teknik Mesin, Fakultas Teknik, Universitas 

Lambung Mangkurat, Januari 2024. Pengaruh Variasi Pahat HSS, 

CARBIDE,INSERT Dan Putaran Spindle  Terhadap Kekasaran Permukaan Pada 

Baja ST42; Dosen pembimbing Bapak Prof. Prof. Dr. Ir. Rachmat Subagyo, S.T., 

M.T.,IPM.,ACPE. Komite, Ketua: Prof. Dr. Ir. Mastiadi Tamjidillah,S.T., 

M.T.,IPM. Anggota1: Bapa Ma’ruf,S.T.,M.T. Anggota 2: Bapak Herry Irawansyah, 

S.T,. M.Eng. 

Dimasa sekarang ini proses pemesinan pada industri manufaktur sangatlah 

dibutuhkan. Mesin sebagai peran utama pembantu manusia dalam proses produksi. 

Hal ini tidak dapat dipungkiri lagi karena dengan mesin pekerjaan manusia dapat 

menjadi lebih cepat, ringan, dan lebih baik hasilnya. Tingkat kepresisian dan 

kekasaran permukaan benda kerja yang dihasilkan harus sesuai dengan kebutuhan. 

Semakin tinggi tingkat kualitas permukaan benda kerja semakin tinggi pula tingkat 

kepresisiannya. Adapun tujuan dari penelitian ini untuk mengetahui dan 

menganalisis pengaruh mata pahat dan putaran spindle (spindle) terhadap kekasaran 

permukaan pada baja ST 42. Metode yang digunakan dalam pengambilan data ini 

adalah pengujian eksperimental, dengan variabel bebas menggunakan variasi 

matapahat dan putaran spindle (rpm), sedangkan variabel terikat adalah uji 

kekasaran permukaan. Hasil uji kekasaran permukaan yang didapatkan yaitu, dari 

data yang didapat diketahui matapahat dan kecepatan spindel (rpm) berpengaruh 

terhadap kekasaran permukaan baja ST 42. Dengan hasil analisis variasi matapahat 

INSERT mendapatkan nilai kekasaran terendah di bandingkan dengan CARBIDE 

dan HSS. 

Kesimpulan yang didapat adalah adanya pengaruh matapahat dan putaran 

spindle (rpm) saling berkaitan terhadap kekasaran permukaan. Putaran spindle  

memiliki pengaruh yang lebih besar dibandingkan matapahat karena matapahat  

menyesuaikan kecepatan putaran spindle (rpm). 

Kata Kunci : Proses pembubutan rata, matapahat dan putaran spindle, nilai 

kekasaran permukaan. 
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SUMMARY 

Ardi Wijayanto, Mechanical Engineering Study Program, Faculty of 

Engineering, Lambung Mangkurat University, January 2024. The Effect of HSS, 

CARBIDE, INSERT Chisel Variations and Spindle Rotation on Surface Roughness 

on ST42 Steel; Supervisor Mr. Prof. Dr. Ir. Rachmat Subagyo,S.T., M.T., 

IPM.,ACPE. Committee, Chairman: Prof. Dr. Ir Mastiadi Tamjidillah, S.T., 

M.T.,IPM Member 1: Mr. Ma’ruf, S.T., M.T. Member 2: Mr. Herry Irawansyah, 

S.T,. M.Eng. 

Nowadays, the machining process in the manufacturing industry is very 

complicated needed. Machines play the main role of helping humans in the 

production process. This cannot be denied because with machines human work can 

be faster, lighter and the results are better. The level of precision and surface 

roughness of the workpiece produced must be in accordance with requirements. 

The higher the level of surface quality of the workpiece, the higher the level of 

precision. The aim of this research is to determine and analyze the influence of the 

chisel blade and spindle rotation on the surface roughness of ST 42 steel. The 

method used in collecting this data is experimental testing, with the independent 

variable using variations in tool size and spindle rotation (rpm), while the 

dependent variable is the surface roughness test. The results of the surface 

roughness test obtained are, from the data obtained it is known that the chisel bit 

and spindle speed (rpm) influence the surface roughness of the ST 42 steel. With 

the results of the analysis of the variation of the tool bit INSERT obtained the lowest 

roughness value compared to CARBIDE and HSS. 

The conclusion obtained is that the influence of the tool blade and spindle 

rotation (rpm) is interrelated on surface roughness. The spindle rotation has a 

greater influence than the chisel because the chisel adjusts the spindle rotation 

speed (rpm). 

Keywords: Flat turning process, chisel blade and spindle rotation, surface 

roughness value. 
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