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RINGKASAN 

 
Alfiannor, ”Pengaruh Arus Pengelasan Dan Variasi Elektroda Terhadap 

Kekerasan Dan Struktur Mikro Dengan Permukaan Baja St40” yang dibimbing 

oleh Bapak Prof. Dr. Ir Mastiadi Tamjidillah, S.T., M.T. 

Penelitian ini bertujuan untuk Mengetahui pengaruh arus pengelasan dan 

variasi elektroda terhadap uji kekerasan st40 dan Menganalisis pengaruh arus 

pengelasan dan variasi elektroda terhadap struktur mikro dengan baja st40. 

Penelitisan ini dilaksanakan Penelitian ini dilaksanakan di Workshop 

Teknik Mesin, Fakultas Teknik Universitas Lambung Mangkurat. Waktu yang 

diperlukan pada penelitian ini dilaksanakan dari Maret 2023 s/d Juli 2023. 

Penelitian ini menggunakan metode eksperimen, yaitu suatu cara untuk 

mencari hubungan sebab akibat antara dua faktor yang berpengaruh.Eksperimen 

dilaksanakan dilaboratorium dengan kondisi dan peralatan yang diselesaikan 

guna memperoleh data tentang Pengaruh arus pengelasan dan variasi elektroda 

terhadap kekerasan dan struktur mikro dengan permukaan baja st40. 

kekerasan hasil pengelasan pada daerah HAZ (Heat Affected Zone) dapat di 

ambil kesimpulan bahwa untuk electrode RB 26 semakin tinggi nilai arus 

(ampere) maka nilai kekerasan juga semakin meningkat, dan pada electrode NSN 

308 pada arus 80 ampere ke 90 ampere nilai kekerasan menurun sedangkan pada 

arus 100 ampere nilai kekerasan meningkat, struktur mikro yang dilakukan dapat 

dikatakan untuk hasil pengelasan menggunakan electrode RB 26 dan elektroda 

NSN 308 memberikan dampak terhadap struktur mikro yang dihasilkan, 

sedangkan untuk arus pengelasan tidak begitu mempengaruhi terhadap struktur 

yang dibentuk. 
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SUMMARY 

 
Alfiannor, "The Effect of Welding Current and Electrode Variations on 

Hardness and Microstructure with St40 Steel Surface" supervised by Prof. Dr. Ir 

Mastiadi Tamjidillah, S.T., M.T. 

This study aims to determine the effect of welding current and electrode 

variations on the st40 hardness test and analyze the effect of welding current and 

electrode variations on microstructure with st40 steel. This research was 

conducted at the Mechanical Engineering Workshop, Faculty of Engineering, 

Lambung Mangkurat University. The time required in this research was carried 

out from March 2023 to July 2023. This research uses the experimental method, 

which is a way to find a causal relationship between two influential factors. 

Experiments were carried out in the laboratory with the conditions and equipment 

completed in order to obtain data on the effect of welding current and electrode 

variations on hardness and microstructure with st40 steel surfaces. 

The hardness of the welding results in the HAZ (Heat Affected Zone) area 

can be concluded that for the RB 26 electrode the higher the current value 

(amperes), the hardness value also increases, and at the NSN 308 electrode at a 

current of 80 amperes to 90 amperes the hardness value decreases while at a 

current of 100 amperes the hardness value increases, the microstructure carried 

out can be said to be the result of welding using the RB 26 electrode and the NSN 

308 electrode providing dampness. 
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