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DAFTAR SIMBOL 
 

 

Simbol Keterangan Satuan 

𝝆 massa jenis 𝑔𝑟/𝑐𝑚3 

𝑚 massa 𝑔𝑟𝑎𝑚 

𝑣 volume 𝑐𝑚3 

𝑄 Energi total penguapan 𝑘𝐽/𝑘𝑔 

𝛥ℎ𝑣 Kalor laten penguapan 𝐽/𝑘𝑔 

𝐶ℎ𝑓 Kalor jenis bahan bakar 𝑘𝐽/𝑘𝑔 °𝐶 

𝑇𝑠 Temperatur permukaan droplet °𝐶 

𝑇0 Temperatur awal droplet °𝐶 

𝐷 Diameter droplet pada waktu tertentu 𝑚𝑚 

𝐷𝑜 Ukuran awal droplet 𝑚𝑚 

𝐾𝑐 Burning rate constant 𝑚𝑚²/𝑠 

𝑇 Burning lifetime 𝑠 


	PENGARUH PENGGUNAAN DEEP OF CUT DAN KECEPATAN SPINDLE TERHADAP KEKASARANPERMUKAAN BAJA SS400 PADA MESIN  BUBUT KONVENSIONAL
	Oleh
	PROGRAM STUDI TEKNIK MESIN FAKULTAS TEKNIK
	LEMBAR PENGESAHAN
	IDENTITAS
	ORISINALITAS PENELITIAN SKRIPSI
	RIWAYAT HIDUP
	UCAPAN TERIMAKASIH
	Aqilla Jovanka Suryana NIM. 18108161100020
	DAFTAR TABEL
	DAFTAR SIMBOL

