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RINGKASAN 

 Seiring berkembangnya teknologi manufaktur, kebutuhan akan material yang 

ringan, kuat, dan ramah lingkungan semakin meningkat. Salah satu upaya yang dapat 

dilakukan adalah memanfaatkan abu sekam padi sebagai bahan penguat pada komposit 

aluminium yang diproduksi menggunakan metode pengecoran evaporatif. Penelitian ini 

bertujuan untuk menganalisis pengaruh variasi temperatur tuang (625°C, 675°C, dan 

725°C) serta komposisi aluminium–abu sekam padi (100%:0%, 95%:5%, dan 90%:10%) 

terhadap sifat fisik dan mekanik komposit aluminium melalui pengujian kekerasan, 

kekasaran permukaan, dan struktur mikro serta analisis statistik menggunakan MANOVA 

dan ANOVA. Hasil penelitian menunjukkan bahwa variasi temperatur tuang dan 

komposisi aluminium–abu sekam padi berpengaruh signifikan terhadap kekerasan, 

kekasaran permukaan, dan struktur mikro komposit aluminium. Nilai kekerasan tertinggi 

diperoleh pada komposisi Al-ASP 90%:10% dengan temperatur tuang 725°C sebesar 26,2 

HB, sedangkan nilai kekasaran permukaan tertinggi diperoleh pada kondisi yang sama 

sebesar 9,946 μm. Pengamatan struktur mikro menunjukkan bahwa peningkatan 

temperatur tuang dan penambahan abu sekam padi menghasilkan distribusi partikel 

penguat yang lebih merata sehingga struktur mikro menjadi lebih homogen. Dengan 

demikian, kombinasi komposisi Al-ASP 90%:10% dan temperatur tuang 725°C 

memberikan karakteristik fisik dan mekanik terbaik pada komposit aluminium hasil 

pengecoran evaporatif. 

Kata Kunci: Komposit Aluminium, Abu Sekam Padi, Pengecoran Evaporatif, Temperatur 

Tuang, Kekerasan, Kekasaran Permukaan, Struktur Mikro. 
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SUMMARY 

 The rapid development of manufacturing technology has increased the demand for 

lightweight, high-strength, and environmentally friendly materials. One approach to meet 

this demand is the utilization of rice husk ash as a reinforcement material in aluminium 

matrix composites produced by the evaporative casting method. This study aims to analyze 

the effects of pouring temperature variations (625°C, 675°C, and 725°C) and aluminium–

rice husk ash compositions (100%:0%, 95%:5%, and 90%:10%) on the physical and 

mechanical properties of aluminium matrix composites through hardness testing, surface 

roughness testing, microstructural observation, and statistical analysis using MANOVA 

and ANOVA. The results showed that pouring temperature and aluminium–rice husk ash 

composition significantly affected the hardness, surface roughness, and microstructure of 

the aluminium composites. The highest hardness value of 26.2 HB and the highest surface 

roughness value of 9.946 μm were obtained at the Al-RHA composition of 90%:10% with 

a pouring temperature of 725°C. Microstructural observations revealed that increasing 

the pouring temperature and rice husk ash content resulted in a more uniform distribution 

of reinforcement particles, producing a more homogeneous microstructure. Therefore, the 

combination of 90%:10% Al-RHA composition and a 725°C pouring temperature provided 

the best physical and mechanical characteristics of the aluminium composites produced by 

the evaporative casting method. 

Keywords: Aluminium Matrix Composite, Rice Husk Ash, Evaporative Casting, Pouring 

Temperature, Hardness, Surface Roughness, Microstructure. 
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