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INTISARI 
 

Tritolyl phosphate ((C21H21O4P)) merupakan bahan penting dalam industri polimer, karena 

berfungsi sebagai plasticizers, flame retardant, pelarut bahan selulosa asetat, cable coating, 

gasoline additive dan lubricant. Pabrik tritolyl phosphate dirancang dengan kapasitas 10.000 

ton/tahun dan rencana dibangun pada tahun 2030. Bahan baku utama yang digunakan adalah cresol 

(C7H8O) dan Phosphorus pentachloride (PCl5). Proses produksi dalam reaktor tangki berpengaduk 

(RTB) pada suhu masuk 90 oC dan tekanan 1 atm selama 4 jam. Reaksi berlangsung eksotermis 

sehingga reaktor dilengkapi dengan sistem pendingin untuk mempertahankan kondisi isotermal. 

Produk samping berupa gas hidrogen klorida (HCL) disimpan sebagai produk samping, sedangkan 

campuran hasil reaksi dipisahkan menggunakan dekanter, evaporator, dan menara distilasi hingga 

diperoleh produk tritolyl phosphate dengan kemurnian 98%. 

Pabrik tritolyl phosphate beroperasi 330 hari kerja pertahunnya dan akan beroperasi mulai 2030. 

Lokasi yang di pilih yaitu desa Umbul Tanjung, Kecamatan Cinangka, Kabupaten Serang dengan luas 

lahan 36.640 m2 dan dengan jumlah pekerja sebanyak 120 orang. Nilai ROI perusahaan sesudah pajak 

yaitu 22%, POT sesudah pajak yaitu 3,10 tahun, sedangkan kapasitas break event point (BEP) adalah 

46%, kapasitas dan shut down point (SDP) adalah 31,92%. Nilai-nilai tersebut menunjukkan bahwa 

prarancangan pabrik ini layak untuk berdiri. 

 

Kata Kunci : Tritolyl phosphate, cresol, phosphorus pentachloride


