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INTISARI

Siklohcksana merupakan senyawa turunan benzena yang memiliki kegunaan
sangat luas dalam industri kimia. Siklohcksana digunakan scbagai pelarut nonpolar untuk
vamish, resin, lemak, minyak, lilin, penghilang cat, pada pembuatan nilon, dan untuk
ckstraksi minyak atsiri. Schingga membuat kebutuhan akan sikloheksana semakin besar
dan penting di dunia industri. Peluang didirikannya pabrik sikloheksana di Indonesia cukup
besar, maka perlu direncanakan perancangan pabrik kimia dengan produk siklohcksana.
Pabrik ini direncanakan akan berdiri pada tahun 2029 dengan kapasitas 5000 ton/tahun di
daerah Gresik, Jawa Timur dengan luas tanah scbesar £20.000 m?, Pabrik beroperasi sclama
330 hari dalam setahun dengan jumlah tenaga kerja 110 orang.

Pembuatan siklohcksana menggunakan proses hidrogenasi , dimana proses ini
dilakukan dengan mercaksikan benzena dan hidrogen di dalam reaktor batch dengan
bantuan katalis Ru-Pt. Reaktor beroperasi pada kondisi temperatur 60°C dan tekanan | atm.
Di dalam reaktor terjadi reaksi yang bersifat ireversible, dan cksotermis. Reaksi pertama
mereaksikan benzena dan hidrogen menghasilkan siklohcksana sebagai produk utama.
Konversi yang dihasilkan adalah 90%. Produk yang telah dipisah dari katalis dialirkan
menuju mixer untuk mencampurkan produk keluaran reactor dengan solvent sulfolane.
Selanjutnya menuju dekanter untuk memisahkan komponen berdasarkan berat jenisnya.
Produk atas dari dekanter berupa benzene, air dan sikloheksana akan dialirkan menuju
menara distilasi untuk memumikan produk utama berupa sikloheksana 97%. Kemudian
produk dialirkan ke tangki penyimpanan produk.

Hasil Analisa ckonomi didapat modal investasi sebesar Rp. 492.200.150.273,99
dan diperoleh hasil penjualan yaitu sebesar Rp. 745.000.000.000. Selain itu diperoleh juga
Retum of Investment (ROI) sebelum pajak scbesar 15,49% dan Retum of Investment (ROI)
scsudah pajak sebesar 10,07%. Pay Out Time (POT) sebelum pajak 3,92 tahun dan Pay Out
Time (POT) sesudah pajak sebesar 4,98 tahun. Schingga diperolch Break Event Point
(BEP) sebesar 53% dan Shut down point (SDP) scbesar 23%. Berdasarkan pertimbangan
hasil evaluasi tersebut, maka pabrik sikloheksana dengan kapasitas 5000 ton/tahun ini layak
untuk didirikan
Kata kunci: Siklohcksana, Benzena, Hidrogen, Hidrogenasi, Ru-Pt
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