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DAFTAR NOTASI  

 

F   = Nilai kebutuhan pada tahun ke-n (ton) 

P  = Besarnya data pada tahun sekarang (ton/tahun) 

i        = Kenaikan data rata-rata (%) 

n  = Selisih tahun (tahun ke-) 

m1   = Nilai impor 2031 (ton/tahun), 

m2  = Produksi pabrik dalam negeri (ton/tahun), 

m3  = Kapasitas pabrik yang akan didirikan pada tahun 2031 (ton/tahun) 

m4   = Nilai ekspor tahun 2031 (ton/tahun) 

m5   = nilai konsumsi tahun 2031 (ton/tahun) 

∆Hf  = Entalpi pembentukan (kJ/mol) 

∆G°  = Energi Gibbs (kJ/mol) 

Cp  = Kapasitas panas (J/mol.K) 

A   = Faktor pre-exponensial 

Ea   = Energi aktivasi (kJ/mol) 

R    = Konstanta gas ideal (J/mol.K) 

T   = Temperature (K atau ℃) 

Q  = Panas atau kalor (KJ/jam) 

𝜌  = Massa Jenis (kg/m3) 

BM  = Berat molekul (kg/mol) 

𝜇             = Viskositas (Cp) 

V  = Volume (m3) 

D  = Diameter (m) 

H  = Tinggi shell (m) 

L  = Panjang shell (m) 

ts  = Tebal shell (in) 

th  = Tebal tutup (in) 

c  = Faktor koreksi 

f  = Allowable stress (Psi) 
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A  = Luas permukaan (ft2) 

Nre   = Bilangan Reynold 

v   = Kecepatan linier fluida (ft/s)  

gc  = Percepatan gravitasi (32,174 lbm.ft/lbf.s²) 

Da  = Diameter pengaduk (ft) 

N  = Putaran pengaduk (rpm) 

BHP  = Brake Horsepower (hp) 

𝜂  = Efisiensi 

Pd   = Tekanan design (Psi) 

Pc   = Circular pitch (in) 

N₁   = Putaran motor (rpm) 

N₂   = Putaran reducer (rpm) 

N₃   = Putaran gear drive (rpm) 

W   = Daya (kW atau Hp) 

Wi   = Work index 

d   = Diameter awal atau akhir (μm) 

G   = Kecepatan massa umpan (lb/jam.ft²) 

Ey   = Harga alat pada tahun pemesanan 

Ex  = Harga alat pada tahun referensi 

Ny   = Nilai indeks tahun pabrik berdiri 

Nx   = Nilai indeks tahun referensi 

Ea   = Harga alat dengan kapasitas diketahui 

Eb   = Harga alat dengan kapasitas dicari 

Ca  = Kapasitas alat x 

Cb    = Kapasitas alat y 

Fa  = Fixed Manufacturing Cost 

Ra   = Regulated Cost 

Va   = Variabel Cost 

Sa   = Penjualan Produk 

POS   = Percent Profit on Sales 

ROI   = Percent Return on Investment 
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POT   = Pay Out Time 

NPV  = Net Present Value 

IRR  = Interest Rate of Return 

BEP  = Break Even Point 

SDP   = Shut Down Point 

FCI  = Fixed Capital Investment 

TCI  = Total Capital Investment 

WC   = Working Capital (Modal Kerja) 

MC   = Manufacturing Cost 

TPC   = Total Production Cost (Biaya Produksi Total) 

PV  = Nilai sekarang dari arus kas 

i   = Laju bunga (IRR) 

CF   = Cash flow pada tahun ke-n 

n   = Tahun 

 

 

 

   


