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RINGKASAN

Muhamad Rias Hadi Surya, Program Studi Teknik Mesin, Fakultas Teknik,
Univesitas Lambung Mangkurat, Juni 2024. Proses Manufaktur Alat Pencacah
Sampah Organik Dengan Kapasitas 20Kg/Jam. Pemimbing Ma’ruf S.T.,M.T

Pada saat ini kehidupan manusia memang tidak lepas dari sampah. Sampah-sampah
ini berasal dari berbagai sumber, seperti daun-daun kering, bungkus-bungkus
makanan atau minuman, sampah plastik hingga sampah bekas sayuran pada rumah
tangga. Masalah sampah kerap kali menjadi bahan perbincangan di berbagai
kalangan, namun sampai saat ini belum ada langkah kongkrit yang bisa diambil.
Untuk itu perlu suatu terobosan mengubah sampah menjadi barang yang
bermanfaat, yaitu dengan Mesin pencacah sampah organik. Mesin ini biasanya
menggunakan pisau atau pahat berputar untuk memotong bahan organik menjadi
ukuran yang lebih kecil . Mesin ini dapat dioperasikan secara manual atau dengan
tenaga motor, seperti motor listrik atau mesin pembakaran dalam Seiring
berjalannya waktu, mesin penghancur sampah organik telah mencapai efisiensi
yang lebih tinggi dan desain yang lebih dicacah misalnya mengubah sampah
organik menjadi kompos. Sampah yang baik untuk dibuat menjadi kompos adalah
sampah organik dari daun kering. Setelah pemilihan sampah organik langkah
selanjutnya harus memotong-motong sampah tersebut, pemotongan ini bertujuan
agar mudah dicerna mikroba kompos, untuk diproses lebih lanjut, Untuk
menghasilkan potongan-potongan sampah yang lebih baik dan tidak membuang
waktu, maka dilakukan terobosan baru yang dapat mempersingkat waktu
pemotongan, Proses manufaktur pembuatan alat pencacah sampah organik dengan
kapasitas 20kg/jam, pembuatan rangka, pembuatan saluran pembuangan,
pembuatan rangka penutup, Hasil dari pengujian alat ini menghasilkan
menghasilkan ,034 gram parmenit, dan untuk perhitungan system tranmisi
menghasilkan 11,15 m/s, dan untuk menentukan diameter pulley digerakan 103,96

mm

Kata Kunci : Sampah Organik, Alat Pencacah Sampah Organik, Uji Alat Pencacah
Sampah Organik
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SUMMARY

Muhamad Rias Hadi Surya, Mechanical Engineering Study Program,
Faculty of Engineering, Lambung Mangkurat University, June 2024.
Manufacturing Process of Organic Waste Shredding Tool with a Capacity of 20Kg
/ Hour. Guidance Ma’ruf S.T,.M.T.

Nowadays, human life cannot be separated from waste. This waste comes
from various sources, such as dry leaves, food or beverage wrappers, plastic waste
and vegetable waste in households. The problem of waste is often the subject of
discussion in various circles, but until now there are no concrete steps that can be
taken. For this reason, a breakthrough is needed to turn waste into useful items,
namely with an organic waste chopping machine. This machine usually uses a
rotating knife or chisel to cut organic material into smaller sizes. This machine can
be operated manually or with motor power, such as an electric motor or internal
combustion engine Over time, organic waste shredding machines have achieved
higher efficiency and more chopped designs such as turning organic waste into
compost. Good waste to be made into compost is organic waste from dry leaves.
After the selection of organic waste, the next step is to chop up the waste, this cutting
aims to make it easy to digest compost microbes, for further processing, To produce
better pieces of waste and not waste time, a new breakthrough is made that can
shorten the cutting time, The manufacturing process of making an organic waste
chopper with a capacity of 20kg / hour, making a frame, making a drain, making a
cover frame, The results of testing this tool produce ,034 grams of parmenite, and
for the calculation of the transmission system produces 11.15 m /s, and to

determine the diameter of the pulley driven 103.96 mm.

Keywords: Organic Waste, Organic Waste Chopper Tool, Organic Waste
Chopper Tool Test
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