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INTISARI 

 
Nitrobenzena  memiliki rumus kimia C6H5NO2. Nitrobenzena merupakan bahan baku 

pembuatan pada industri cat, anilin, para-aminophenol, dan pewarna nigrosin. Direncanakan 

pabrik ini akan beroperasi selama 330 hari/tahun dengan kapasitas sebesar 15.000 ton/tahun. 

Benzena diperlukan sebagai bahan baku utama diimpor dari China. Direncanakan pabrik berdiri 

pada wilayah industri Cilacap, provinsi Jawa Tengah lokasi pabrik berdekatan Sungai Serayu, yang 

mana sungai tersebut digunakan sebagai sumber air untuk unit utilitas. 

Dalam pembuatan nitrobenzena proses yang digunakan merupakan nitrasi benzena dengan 

asam campuran, dengan kondisi tekanan 1 atm dan temperatur 50 oC,  serta digunakan Reaktor 

Batch sebagai alat reaksi dan sifat reaksi eksotermis (menghasilkan kalor). Hasil keluaran reaktor 

dipompakan ke neutralizer. Setelah itu, produk hasil neutralizer dipisahkan fase berat dengan fase 

ringan menggunakan dekanter. Produk bawah yaitu semyawa air, natrium sulfat dan nitrobenzena 

dipisahkan menggunakan filter press. Nitrobenzena selanjutnya disimpan pada tangki 

penyimpanan., sementara itu produk atas dekanter serta cake dari filter press diumpankan menuju 

WTP. 

Berdasarkan hasil perhitungan ekonomi didapatkan Total Capital Investment (TCI) dengan 

nilai Rp 948.773.304.269,74 dan didapat hasil penjualan produk dengan nilai Rp 

1.474.020.000.000,00. Selain itu didapatkan pula Pengembalian Investasi (ROI) sebelum 

perhitungan pajak sebesar 26 % dan Pengembalian Investasi (ROI) sesudah perhitungan pajak 

sebesar 17 %. Waktu pembayaran (POT) sebelum perhitungan pajak sebesar 2,78 tahun, Waktu 

pembayaran (POT) sesudah perhitungan pajak sebesar 3,72 tahun. Didapatkan Break Event Point 

(BEP) sebesar 46,36% serta Shut down point (SDP) sebesar 24,46%. Berdasarkan hasil Analisis 

ekonomi, pabrik nitrobenzena dengan kapasitas 15.000 ton/tahun ini layak untuk pertimbangkan 

lebih lanjut . 

 

Kata kunci : Nitrobenzena, benzena, asam campuran, Reaktor Batch 

 


