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RINGKASAN 

Muhammad Zaini, Program Studi Teknik Mesin, Fakultas Teknik, Univesitas 

Lambung Mangkurat, Januari 2025. Prototype Junction Bor Kelapa Sawit Guna 

Kebutuhan Peremajaan Underplanting Kelapa Sawit. Pembimbing: Pathur Razi 

Ansyah, S.T., M.Eng. 

Dalam budidaya tanaman kelapa sawit, tanaman yang telah berusia lebih dari 

20 tahun sebaiknya sudah mulai dilakukan peremajaan. Salah satu petani kelapa 

sawit di desa Suliliran Baru Kecamatan Pasir Belengkong Kabupaten Paser 

mengatakan bahwa melakukan peremajaan perkebunan kelapa sawit membutuhkan 

biaya yang besar jika harus menebang seluruh pohon kelapa sawit dan harus 

menunggu lama sampai tanaman kelapa sawit yang baru tanam menghasilkan. 

Sehingga lebih memilih melakukan peremajaan dengan metode underplanting 

dengan cara penanaman tanaman kelapa sawit muda di antara pohon kelapa sawit 

yang sudah tua. Saat ini banyak teknologi yang sudah digunakan di perkebunan 

kelapa sawit, seperti mesin dodos, mesin egrek, dan lain – lain. Namun, masyarakat 

belum menemukan media teknologi tepat guna yang membantu untuk melakukan 

peremajaan kelapa sawit dengan metode underplanting. Proses manufaktur 

pembuatan alat bor kelapa sawit dimulai dengan pembuatan rangka, pembuatan 

poros, dan pembuatan cover rangka. Kemudian, komponen yang telah selesai 

diproduksi dirakit sesuai dengan desain. Dalam proses perancangan alat tepat guna 

untuk pengeboran kelapa sawit, dimulai dengan analisis kebutuhan petani kelapa 

sawit, pemilihan bahan, dan pemilihan komponen. Hasil dari pengujian performa 

bor dengan kedalaman 30 cm, waktu rata-rata yang dibutuhkan oleh empat operator 

bervariasi antara 29,67 detik hingga 36,34 detik, dengan kecepatan pengeboran 

antara 8,25 mm/detik hingga 10,11 mm/detik. Pada uji coba pengeboran vertikal 

dengan variasi beban, hasilnya menunjukkan peningkatan kecepatan pengeboran 

seiring bertambahnya beban. Sebaiknya penelitian ini dikembangkan dengan 

memodifikasi keluarnya hebisida pada mata bor, sehingga operator tidak perlu 

memasukkan herbisida secara manual. 

 

Kata kunci: kelapa sawit, peremajaan underplanting, teknologi tepat guna, 

pengeboran, alat bor kelapa sawit  
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SUMMARY 

Muhammad Zaini, Mechanical Engineering Study Program, Faculty of 

Engineering, Lambung Mangkurat University, January 2025. Prototype of Oil Palm 

Drill Junction for Oil Palm Underplanting Rejuvenation Needs. Advisor: Pathur 

Razi Ansyah, S.T., M.Eng.. 

In oil palm cultivation, plants that are more than 20 years old should be 

replanted. One of the oil palm farmers in Suliliran Baru village, Pasir Belengkong 

sub-district, Paser district, said that replanting oil palm plantations requires a lot 

of money if you have to cut down all the oil palm trees and have to wait a long time 

for the newly planted oil palm plants to produce. So they prefer to do replanting 

with the underplanting method by planting young oil palm plants between old oil 

palm trees. Currently, many technologies have been used in oil palm plantations, 

such as dodos machines, egrek machines, and others. However, the community has 

not found appropriate technology media that helps to carry out oil palm replanting 

with the underplanting method. The manufacturing process of the oil palm drilling 

tool starts with making the frame, making the shaft, and making the frame cover. 

Then, the components that have been manufactured are assembled according to the 

design. In the process of designing appropriate tools for drilling oil palm, starting 

with analyzing the needs of oil palm farmers, selecting materials, and selecting 

components. The results of the drill performance test with a depth of 30 cm, the 

average time required by four operators varied between 29.67 seconds to 36.34 

seconds, with a drilling speed between 8.25 mm/second to 10.11 mm/second. In the 

vertical drilling trials with load variations, the results showed an increase in 

drilling speed as the load increased. It is recommended that this research be 

developed by modifying the discharge of herbicide on the drill bit, so that the 

operator does not need to insert herbicide manually. 

 

Keywords: oil palm, underpalnting replanting, appropriate technology, drilling, oil 

palm drilling tool 
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