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RINGKASAN

Aditya Eko Kristanto, Program Studi Teknik Mesin, Fakultas Teknik,
Universitas Lambung Mangkurat. Mei 2018. Perancangan Mesin Gergaji Kayu
untuk Perajin Pallet Kayu. Ketua, Akhmad Syarief, S.T., M.T.

Teknologi setiap saat terus berkembang seiring dangan kemajuan
zaman, tidak terkecuali pada dunia industri mebel. Dalam perkembangan teknik-
teknik perkayuan menuntut suatu produk yang berkualitas, maka diperlukan
proses yang efektif dan efisien. Hal ini pula yang mendasari pekerjaan
pemotongan kayu. Pada awalnya pemotongan kayu dilakukan secara manual
dengan memanfaatkan tenaga manusia dan kemudian berubah menggunakan
gergaji tangan. Pesatnya perkembangan teknologi membuat gergaji tangan
jarang digunakan dan beralih menggunakan mesin gergaji dan meja gergaiji.

Dari hasil proses perancangan mesin gergaji kayu menyimpulkan
beberapa hal sebagai berikut : Dimensi mesin potong kayu 1500 x 1000 X
800 mm, Gergaji yang digunakan pada mesin potong kayu berbentuk lingkaran
atau cyrcle dengan gerakan mata gergaji berputar, Putaran yang diteruskan dari
motor kepada pisau gergaji tidak di rubah dan menggunakan pulley sama besar
yaitu berdiameter 74mm, Mesin potong kayu menggunakan daya sebesar 2Hp,
Tingkat keamanan pada mesin potong kayu setelah dilakukan perhitungan
teoritis mulai dari sistem transmisi, poros, dan rangka yaitu kecepatan sabuk
9,524 m/detik dikatakan baik karena < 30 m/detik. Poros di katakan aman
karena tegangan geser yang terjadi pada poros lebih kecil dibanding tegangan
geser yang diizinkan yaitu 0,356 Kg/mm? < 2,46Kg/mm?, dan pada rangka
mesin potong kayu hasil tegangan lebih kecil dari yield strength material sebesar
7,888 MPa < 207 MPa dengan defleksi 0,096 mm, Pada transmisi sabuk V yang
digunakan adalah sabuk V tipe A42, Gambar kerja modifikasi konstruksi mesin
potong kayu digunakan untuk proses pembuatan mesin yang terdapat dalam
lampiran.

SUMMARY
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Aditya Eko Kristanto, Mechanical Engineering Program, Faculty of
Engineering, Universitas Lambung Mangkurat. May 2018. Design of Wood Saw
Machine for Wooden Pallet Craftsman. Chairman, Akhmad Syarief, S.T., M.T.

Technology at all times continues to grow along with the progress of the
times, not least in the furniture industry. In the development of timber techniques
demands a quality product, it needs an effective and efficient process. This is
also the underlying work of cutting timber. Initially the cutting of the wood was
done manually by utilizing manpower and then changed using a whipsaw. The
rapid development of technology makes hand saws rarely used and switches
using sawing machines and saw tables.

From the results of the design process of wood sawing machine summed
up some things as follows: Dimensions of wood cutting machine 1500 x 1000 x
800 mm, saws used in circular or cyrcle wood cutting machine with a circular
motion saw blade, The rotation is passed from the motor to the saw blade is not
in the fox and using the same pulleys of 74 mm diameter, wood cutting machine
using 2Hp power, the level of safety on the wood cutting machine after
theoretical calculations ranging from the transmission system, axis, and frame
that is 9.524 m / sec belt speed is said to be good because < 30 m / sec. The
axle is said to be safe because the shear stresses that occur in the shaft are
smaller than the allowable shear stress of 0,356 Kg/mm? < 2,46Kg/mm?, and
on the framework of the wood cutting machine the yield of the voltage is less
than the yield strength material of 7,888 Mpa < 207 MPa with deflection 0,096
mm, In transmission belt V used is V type A42 belt, Image modification work of
wood cutting machine used for machine making process contained in attachment
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