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xvii 

 

INTISARI 

 

Kalsium sulfat dihidrat (CaSO4.2H2O) atau gypsum merupakan senyawa kimia yang 

memiliki nilai yang ekonomis dan kegunaan signifikan di berbagai industri. Kalsium sulfat dihidrat 

dapat dibuat dengan proses asidulasi antara batun kapur dan asam sulfat. Peluang didirikannya 

pabrik kalsium sulfat dihidrat di Indonesia cukup besar, maka perlu rencana perancangan pabrik 

kimia dengan produk kalsium sulfat dihidrat. Pembuatan produk gypsum diperoleh dengan melalui 
proses asidulasi yaitu mereaksikan kalsium karbonat dan asam sulfat dengan proses padat-cair. 

Reaksi berlangsung pada reaktor CSTR dengan kondisi operasi pada suhu 92-93oC dan tekanan 1 

atm. Reaksi berlangsung secara eksotermis, sehingga membutuhkan pendingin digunakan pendingin 

berupa jacket. Hasil kemudian diumpankan ke Rotary Drym Vacuum Filter untuk dipisahkan cake 

dan filtratnya. Cake masuk ke dalam Rotary Dryer untuk proses pengeringan. Hasil produk kalsium 

sulfat dihidrat diperoleh dari hasil pengeringan yang mana selanjutnya akan masuk ke dalam 

packaging unit dan masuk ke dalam gudang penyimpanan produk. 

Pabrik ini akan berdiri pada tahun 2030 dengan kapasitas 350.000 ton/tahun di daerah 

Karang Rejo, Kecamatan Manyar, Jawa Timur. Pabrik ini direncanakan memiliki luas tanah sebesar 

33.000 m2 termasuk dnegan daerah perluasan. Bentuk perusahaan adalah Perseroan Terbatas (PT). 

Pabrik beroperasi selama 330 hari dalam setahun dengan jumlah tenaga kerja 140 orang. 
Berdasarkan hasil Analisa ekonomi didapat modal tetap sebesar Rp. 3.953.776.597.424 dan 

diperoleh hasil penjualan yaitu sebesar Rp. 9.819.549.273.921. Selain itu juga diperoleh Return of 

Investment sebelum pajak sebesar 41% dan Return of Investment sesudah pajak sebesar 27%. Pay 

Out Time sebelum pajak 2 tahun dan Pay Out Time sesudah pajak sebesar 2,74 tahun. Sehingga 

diperoleh Break Even Point (BEP) sebesar 46% dan Shut down Point (SDP) sebesar 31%. 

Berdasarkan hasil pertimbangan evaluasi, maka pabrik Kalsium Sulfat Dihidrat dengan kapasitas 

350.000 ton/tahun layak untuk didirikan 

 

Kata Kunci: Kalsium Sulfat Dihidrat, Batuan Kapur, Asam Sulfat, RATB, asidulasi 
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