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INTISARI

Prarancangan Pabrik Etilen dari Etana dengan Proses Thermal Cracking kapasitas 300.000 ton/tahun
dirancang untuk memenuhi kebutuhan etilen yang terus meningkat di Indonesia. Pabrik berlokasi di Cilegon,
Banten, dengan pertimbangan kemudahan akses bahan baku impor, ketersediaan utilitas, tenaga kerja, sarana
transportasi, serta kedekatan dengan kawasan industri petrokimia. Proses produksi dilakukan melalui thermal
cracking etana pada suhu tinggi di dalam reaktor Plug Flow Reactor (PFR) untuk menghasilkan etilen dan
hidrogen, yang selanjutnya dipisahkan dan dimurnikan melalui serangkaian unit pemisahan dan distilasi hingga
diperoleh produk etilen sesuai spesifikasi.

Dalam perancangan pabrik, aspek instrumentasi, utilitas, keselamatan, kesehatan kerja, dan
lingkungan menjadi bagian penting untuk menjamin kelancaran operasi. Sistem instrumentasi digunakan untuk
mengendalikan variabel proses seperti temperatur, tekanan, laju alir, dan level cairan melalui penggunaan TIC,
PIC, FIC, LIC, dan PSV. Analisis keselamatan dilakukan menggunakan metode HAZID dan HAZOP untuk
mengidentifikasi potensi bahaya akibat operasi pada suhu dan tekanan tinggi serta sifat mudah terbakar dari
etana, etilen, dan hidrogen. Selain itu, utilitas yang disediakan meliputi unit pengolahan air, penyediaan steam,
sistem pendingin, bahan bakar, dan listrik guna mendukung operasi pabrik secara aman dan efisien.

Hasil evaluasi ekonomi menunjukkan bahwa pabrik memerlukan investasi total sebesar Rp5,074
triliun dengan biaya produksi Rp4,572 triliun per tahun dan hasil penjualan Rp5,550 triliun per tahun. Analisis
kelayakan ekonomi menghasilkan nilai ROl sebelum pajak sebesar 19%, POT sebelum pajak 4 tahun, BEP
41%, SDP 20%, dan NPV ratio sebesar 1,0392. Berdasarkan hasil analisis teknis dan ekonomi tersebut,
Prarancangan Pabrik Etilen dari Etana dengan Proses Thermal Cracking kapasitas 300.000 ton/tahun
dinyatakan layak untuk didirikan.

Kata kunci: etilen, etana, thermal cracking, plug flow reactor, analisis ekonomi.
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