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INTISARI

Fenil asetat merupakan bahan kimia yang banyak digunakan terutama dalam industri parfum
dan wewangian, farmasi (terutama bahan baku penisilin dan obat anti-inflamasi), serta pestisida.
Bahan baku pembuatan fenil asetat ini menggunakan fenol dan asam asetat. Proses utama dalam
pembuatan fenil asetat ini dengan proses esterifikasi yang berlangsung didalam reactor fixed bed
multitube. Reaksi ini berlangsung secara endotermis sehingga untuk menjaga suhunya digunakan
steam. Hasil reaksi kemudian diumoankan Kembali menuju cooler-01 untuk diturunkan suhunya
dari 250°C menjadi 121,8°C. Setelah itu, dialirkan menuju Menara distilasi-01 untuk melakukan
pemisahan antara air, asam asetat, fenol, dan fenil asetat. Hasil distilat merupakan air dan asam asetat
yang akan di dinginkan hingga suhu 30°C dan tekanan 1 atm kemudian disimpan dalam tangki
penyimpanan dengan kemurnian 96%. Hasil bottom merupakan fenol dan fenil asetat yang akan
dipisahkan melalui Menara distilasi-02. Hasil dari distilat merupakan fenol yang akan di dinginkan
hingga suhu 30°C dan tekanan 1 atm kemudian disimpan dalam tangki penyimpanan dengan
kemurnian 98%. Hasil dari bottom merupakan fenil asetat fenol yang akan di dinginkan hingga suhu
30°C dan tekanan 1 atm kemudian disimpan dalam tangki penyimpanan dengan kemurnian 99%.

Pabrik ini direncanakan akan beroperasi selama 330 hari kerja dalam satu tahun dan
dioperasikan pada tahun 2030 dengan kapasitas 25.000 ton/tahun didaerah kabupaten Serang,
Banten. Bentuk perusahaan adalah Peseroan Terbatas (PT) dengan struktur organisasi line and staff.
System kerja karyawan berdasarkan pembagian menurut jam Kkerja yang terdiri dari shift dan no-
shift dengan jumlah tenaga kerja yang dibutuhkan sebanyak 146 orang.

Adapun hasil Analisa ekonomi memberikan hasil investasi modal total (TCI) adalah sebesar
Rp. 1.705.409.720.334,7 dan diperoleh hasil penjualan yaitu sebesar Rp. 4.189.438.650.500. Selain
itu, diperoleh juga return of investment (ROI)sebelum pajak yaitu 34,72% dan return of investment
(ROI) sesudah pajak yaitu 33,43%. Pay Out Time (POT) sebelum pajak 2,24 tahun dan Pay Out
Time (POT) sesudah pajak 2,30 tahun. Sehingga diperoleh Break Event Time (BEP) sebesar 47,37%
dan Shut Down Time (SDP) sebesar 23,67%. berdasarkan hasil evaluasi tersebut, maka pabrik fenil
asetat dengan kapasitas 25.000 ton/tahun ini layak untuk dipertimbangkan pendiriannya dan dapat
diteruskan ke tahap perancangan pabrik.

Kata kunci: Asam asetat, esterifikasi, fenil asetat, fenol, reaktor fixed bed multitube.
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