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RINGKASAN  

 Muhammad Ibnu Syahnaufal, Program Studi Teknik Mesin, Fakultas Teknik, 

Universitas Lambung Mangkurat, Juli 2025. Proses Manufaktur Mesin Pengaduk 

Pakan Ternak Untuk Skala Kecil Dengan Penggerak Motor Listrik ; Komisi 

Pembimbing, Ketua : Ir. Ma’ruf, S.T., M.T. 

Pertumbuhan sektor peternakan di Indonesia semakin berkembang seiring 

dengan peningkatan kebutuhan masyarakat akan produk hewani seperti daging, 

telur, dan susu. Salah satu komponen utama yang menentukan keberhasilan 

peternakan adalah pakan ternak. 

Maka dari pada itu proses pengadukan adalah suatu aktivitas yang dilakukan 

terhadap bahan - bahan pakan ternak yang tujuannnya adalah agar campuran bahan-

bahan yang terdapat pada pakan ternak tersebut dapat tercampur dengan sempurna. 

Penelitian ini bertujuan untuk membuat manufaktur alat mesin pengaduk pakan 

ternak untuk skala kecil dengan penggerak motor listrik yang dapat memenuhi 

kebutuhan peternak kecil. Mesin ini dibuat dengan mempertimbangkan kebutuhan 

perternakan rumahan yang jumlah ternak kurang dari 50 ekor, bukan industri besar. 

Dengan adanya mesin pengaduk pakan ternak ini, diharapkan dapat memberikan 

kontribusi positif dalam mendukung perkembangan sektor peternakan di Indonesia, 

khususnya untuk peternakan skala kecil atau peternak rumahan. 

Pada penelitian sebelumnya Menurut Budijono et al. (2018), Cara 

penggunaan peralatan pencampur pakan ternak ini memiliki pengaruh yang besar. 

dalam meningkatkan efektivitas dan efisiensi proses pencampuran pakan. 

Penggunaan mesin pengaduk dengan sistem double screw dan double paddle pada 

penggerak motor Listrik ¾ Hp Mesin dirancang untuk mengatasi permasalahan 

Karena prosedur pencampuran pakan hingga saat ini masih dilakukan dengan cara 

kuno, dengan sekop tangan yang memakan waktu cukup lama (60 kg/15 menit), 

maka dapat diklaim bahwa ada perbedaan sangat mencolok antara sebelum dan 

sesudah kegiatan. Secara khusus, proses pencampuran pakan menjadi tidak efektif. 

Produsen ayam Arab dapat mengatasi masalah mereka dengan menggunakan mixer 

pakan ternak, yang hanya membutuhkan waktu lima menit untuk digunakan 

dibandingkan dengan lima belas menit untuk mencampur enam puluh kilogram 

pakan. 
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Berdasarkan pada pembuatan Mesin pengaduk pakan dalam penelitian ini 

merupakan bagian perkembangan dalam beternak serta perkembangan dalam 

teknologi beternak modern. Mesin ini dibuat untuk membantu para peternak skala 

kecil, Pada penelitian ini menggunakan 2 sampel dengan bahan dedak 5 kg, jagung 

5 kg, masing-masing memiliki berat 10 kg dengan 2 variasi waktu ± 5 menit dan 

10 menit. Pencampuran dilakukan selama ± 5 menit dan menunjukkan hasil yang 

cukup merata, proses pencampuran kemudian dilanjutkan kembali hingga 

mencapai total waktu ± 10 menit. Pada akhir proses ini, sampel pakan kembali 

diambil untuk mengevaluasi tingkat kerataan. Berdasarkan hasil pengamatan secara 

visual, campuran sudah terlihat merata secara keseluruhan. Warna bahan 

menunjukkan perubahan menjadi coklat yang konsisten di seluruh bagian, yang 

menandakan bahwa seluruh komponen telah tercampur secara optimal. Selain itu, 

tidak ditemukan adanya gumpalan atau bagian bahan yang terpisah. Dari kedua 

perlakuan waktu didapatkan, proses pencampuran sudah merata  ±  5 menit dengan 

hasil campuran sudah merata, warna bahan sudah coklat dan tidak ada bahan yang 

menggumpal dengan berat akhir bahan 10 kg. 

Saran untuk penelitian selanjutnya ialah untuk mengembangkan Mesin 

pengaduk pakan ternak ini dengan mempertimbangkan melalui penambahan seperti 

microcontroller yang terdiri dari arduino, linear aktuator, sensor load cell dan 

perangkat lainnya. Lama waktu pengadukan selama 5 menit yang juga diatur oleh 

arduino. 

 

Kata kunci : Mesin pengaduk Pakan, Penggerak Motor Listrik, Peternak rumahan, 

Bahan pakan 10 kg. 
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SUMMARY  

 Muhammad Ibnu Syahnaufal, Mechanical Engineering Study Program, 

Faculty of Engineering, Lambung Mangkurat University, July 2025. Manufacturing 

Process of Animal Feed Mixer Machine for Small Scale with Electric Motor Drive; 

Supervisory Committee, Chairperson: Ir. Ma'ruf, S.T., M.T. 

The livestock sector in Indonesia is growing in line with the increasing public 

demand for animal products such as meat, eggs, and milk. One of the key 

components determining the success of livestock farming is animal feed. Therefore, 

the mixing process is an activity carried out on animal feed ingredients, the goal of 

which is to ensure the mixture of ingredients in the animal feed is perfectly mixed. 

This research aims to manufacture a small-scale animal feed mixer machine, 

powered by an electric motor, that can meet the needs of small-scale farmers. This 

machine was designed with the needs of home farms with fewer than 50 animals in 

mind, rather than large-scale industries. This animal feed mixer machine is expected 

to make a positive contribution to supporting the development of the livestock 

sector in Indonesia, particularly for small-scale or home-based farms. 

In previous research According to Budijono et al. (2018), the way this 

livestock feed mixing equipment is used has a big influence. in increasing the 

effectiveness and efficiency of the feed mixing process. The use of a mixer machine 

with a double screw and double paddle system on a ¾ Hp Electric motor drive The 

machine is designed to overcome the problem Because the feed mixing procedure 

is still carried out in an old-fashioned way, with a hand shovel that takes quite a 

long time (60 kg / 15 minutes), it can be claimed that there is a very striking 

difference between before and after the activity. In particular, the feed mixing 

process becomes ineffective. Arab chicken producers can overcome their problems 

by using a livestock feed mixer, which only takes five minutes to use compared to 

fifteen minutes to mix sixty kilograms of feed. 

Based on the manufacture of the feed mixer machine in this study is part of 

the development in livestock farming and developments in modern livestock 

technology. This machine was made to help small-scale farmers. In this study, 2 

samples were used with 5 kg of bran, 5 kg of corn, each weighing 10 kg with 2 time 

variations of ± 5 minutes and 10 minutes. Mixing was carried out for ± 5 minutes 
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and showed fairly even results, the mixing process was then continued until it 

reached a total time of ± 10 minutes. At the end of this process, feed samples were 

taken again to evaluate the level of evenness. Based on the results of visual 

observations, the mixture looked evenly distributed throughout. The color of the 

material showed a consistent brown change throughout, indicating that all 

components had been optimally mixed. In addition, no lumps or separate parts of 

the material were found. From both time treatments, the mixing process was evenly 

distributed for ± 5 minutes with the results of the mixture being evenly distributed, 

the color of the material was brown and there were no lumps with a final weight of 

10 kg of material. 

Suggestions for further research include developing this animal feed mixer 

machine by considering additional features such as a microcontroller consisting of 

an Arduino, linear actuators, load cell sensors, and other devices. The mixing time 

is 5 minutes, which is also controlled by the Arduino. 

 

Keywords: Feed mixer machine, Electric motor drive, Home breeders, 10 kg feed 

ingredients. 
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DAFTAR SIMBOL 

Simbol  Keterangan  Satuan 

𝜌 Massa Jenis Material Kg/m3 

W𝑡 Berat Total  N 

g Percepatan Gravitasi m/s2 

T Torsi Nm 

𝜎𝑎 Momen Puntir kg/𝑚𝑚2 

𝑓ℎ Faktor umum bantalan kg 

  𝜔 Kecepatan sudut rad/s 

𝑛1 Putaran rpm 
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