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Abstract 

A metallography sample polisher is a tool designed to remove scratches and corrosion from 

samples. This polishing process typically uses an abrasive compound applied to a rotating disc 

plate. This research aims to develop a polishing machine as supporting equipment for 

metallography practicum. The first stage involves designing the polishing tool. The next stage 

includes the manufacturing process, starting from the frame construction, polishing disk, disk 

and shaft turning, table cover fabrication, and finally the assembly process. Based on the 

results of the polishing machine manufacturing process, the machine was made with different 

polishing disk speeds: the first disk at around 963.7 rpm, which is used for the initial specimen 

polishing step with coarse sandpaper, and the second disk at around 2880 rpm, which is used 

for finishing with fine sandpaper. The manufacturing cost of the sandblasting tool includes 

material costs, labor costs, equipment investment costs, and electricity costs, totaling Rp. 

5,339,562 

Keywords: Manufacture, Metallography, Polishing, Specimen 

Abstrak 

Pemoles sampel metalografi adalah alat yang dimaksudkan untuk menghilangkan goresan dan 

korosi yang ada pada sampel. Pemolesan ini biasanya menggunakan senyawa abrasif yang 

ditempatkan pada pelat cakram yang berputar. Penelitian ini bertujuan untuk membuat mesin 

polishing sebagai alat bantu praktikum metalografi. Tahap pertama adalah merancang alat 

polishing. Tahap selanjutnya yaitu proses pembuatan alat polishing mulai dari kerangka, 

piringan poles, pembubutan piringan dan poros, pembuatan cover meja dan terakhir yaitu 

proses perakitan assembling. Berdasarkan hasil dari proses pembuatan alat mesin polishing 

yang telah dilakukan mesin polishing di buat dengan kecepatan piringan poles yang berbeda, 

dengan kecepatan piringan 1 sekitar 963,7 rpm yang berfungsi untuk langkah pertama proses 

pemolesan spesimen menggunakan amplas kasar, dan kecepatan piringan 2 sekitar 2880 rpm 

yang berfungsi untuk finishing menggunakan amplas halus. Biaya proses manufaktur alat 

sandblasting terdiri dari biaya bahan, biaya tenaga kerja, biaya investasi alat dan biaya listrik 

dengan total Rp. 5.339.562. 

Kata kunci: Manufaktur, Metalografi, Polishing, Spesimen 
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