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ABSTRAK 

 Virgin Coconut Oil (VCO) merupakan minyak kelapa murni yang diperoleh melalui proses 

pemurnian santan kelapa yang melibatkan beberapa tahap, mulai dari pemarutan kelapa, ekstraksi 

santan hingga pemurnian tanpa pemanasan maupun bahan kimia. Untuk mengoptimalkan proses 

produksi VCO dapat menggunakan mesin agitator dengan membuat santan menjadi fluida yang 

homogen, guna mempercepat dan meningkatkan hasil produksi untuk industri kecil menengah 

(IKM). Tujuan manufaktur mesin agitator sentrifugal sebagai alat produksi VCO, menganalisis 

pengaruh variasi kecepatan putar mesin serta menentukan kecepatan putar dan waktu proses yang 

optimal untuk menghasilkan VCO terbanyak. Metode yang digunakan dalam proses manufaktur 

ini mulai dari melakukan perancangan pada alat yang akan dibuat serta menentukan metode 

pengambilan data. Berdasarkan hasil pengambilan dan analisis data, kecepatan optimal untuk 

menghasilkan VCO terbanyak yaitu pada kecepatan 200 RPM dengan waktu proses selama 30 

menit yang menghasilkan volume VCO sebesar 1007 mL. Dapat disimpulkan bahwa variasi 

kecepatan putar mesin agitator sentrifugal VCO berpengaruh terhadap proses homogenisasi dan 

pemisahan santan menjadi VCO.  

Kata kunci : Virgin Coconut Oil (VCO), Manufaktur, Mesin Sentrifugal, Mesin Agitator.  
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ABSTRACT  

 Virgin Coconut Oil (VCO) is pure coconut oil obtained through a multi-stage purification 

process of coconut milk, ranging from grating coconuts and extracting coconut milk to purification 

without the use of heat or chemicals. To optimize the VCO production process, an agitator machine 

can be used to turn the coconut milk into a homogeneous fluid, thereby accelerating the process 

and increasing production yields for small and medium-sized industries (SMIs). The objective of 

manufacturing a centrifugal agitator as a VCO production tool is to analyze the effect of variations 

in the machine’s rotational speed and to determine the optimal rotational speed and processing 

time to produce the maximum amount of VCO. The methods used in this manufacturing process 

range from designing the device to be built to determining the data collection methods. Based on 

the results of data collection and analysis, the optimal rotational speed for producing the maximum 

amount of VCO is 200 RPM with a processing time of 30 minutes, yielding a VCO volume of 1007 

mL. It can be concluded that variations in the rotational speed of the VCO centrifugal agitator 

affect the homogenization process and the separation of coconut milk into VCO.  

Keywords : Virgin Coconut Oil (VCO), Manufacturing, Centrifugal Machine, Agitator 
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