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ABSTRAK 

DIAN ENDAH PUSPITA. 2024. “Ketepatan Ukuran Kayu Gergajian Bentuk 

Papan dari Kayu Meranti (Shorea sp) di UD Sulaiman Banjarmasin 

Kalimantan Selatan”. Skripsi, Program Studi Kehutanan Fakultas 

Kehutanan Universitas Lambung Mangkurat. Pembimbing: Ir. Hj. Noor 

Mirad Sari, M.P. dan Ir. Kurdiansyah, M.P. 

Kata kunci: Kayu Gergajian, Ketepatan Ukuran, Meranti, Peta Kendali, 

Pengendalian Mutu 

Industri pengolahan kayu merupakan salah satu sektor penting dalam mendukung 

perekonomian daerah, termasuk di Kalimantan Selatan. Salah satu tantangan 

utama dalam industri ini adalah menjaga mutu dan ketepatan dimensi kayu 

gergajian agar sesuai dengan standar yang berlaku. Penelitian ini dilakukan di 

UD. Sulaiman Banjarmasin dengan tujuan untuk (1) mengetahui ketepatan ukuran 

kayu gergajian bentuk papan dari kayu Meranti (Shorea sp) berdasarkan standar 

SNI 7537.2-2010, dan (2) mengetahui beberapa faktor yang memengaruhi 

ketepatan ukuran kayu gergajian tersebut. Metode penelitian dilakukan melalui 

pengukuran dimensi panjang, lebar, dan tebal terhadap 125 sampel papan kayu 

menggunakan teknik pengambilan acak. Analisis data menggunakan peta 

pengawasan Shewhart (control chart) untuk rata-rata (X̄) dan rentang (R), serta 

penggambaran diagram sebab-akibat (fishbone diagram) guna menelusuri 

penyebab ketidaksesuaian dimensi. Hasil penelitian menunjukkan bahwa: dimensi 

panjang dengan standar 4 m memiliki nilai rata-rata 3.981,12 cm dan range 15,4 

cm; lebar dengan standar 15 cm memiliki rata-rata 14,77 cm dan range 0,14 cm; 

serta tebal dengan standar 1,5 cm memiliki rata-rata 1,48 cm dan range 0,12 cm. 

Dengan demikian, ukuran panjang, lebar, dan tebal kayu gergajian dinyatakan 

masih berada dalam batas toleransi SNI 7537.2-2010. Faktor-faktor yang 

memengaruhi ketepatan ukuran meliputi aspek manusia, mesin, lingkungan kerja, 

dan kualitas bahan baku. 
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ABSTRACT 

DIAN ENDAH PUSPITA. 2024. “Dimensional Accuracy of Sawn Meranti 

Wood (Shorea sp) Boards at UD Sulaiman Banjarmasin, South Kalimantan”. 

Skripsi, Forestry Study Program Faculty of Forestry Lambung Mangkurat 

University. Advisors: Ir. Hj. Noor Mirad Sari, M.P. and Ir. Kurdiansyah, M.P. 

Keywords: Sawn Timber, Dimensional Accuracy, Meranti, Control Chart, Quality 

Control 

The wood processing industry is one of the key sectors supporting regional 

economic development, including in South Kalimantan. One of the main 

challenges in this industry is maintaining the quality and dimensional accuracy of 

sawn timber according to applicable standards. This study was conducted at UD 

Sulaiman in Banjarmasin with the objectives of (1) determining the dimensional 

accuracy of sawn timber boards from Meranti wood (Shorea sp) based on SNI 

7537.2-2010, and (2) identifying the factors that influence the accuracy of sawn 

timber dimensions. The research method involved measuring the length, width, 

and thickness of 125 randomly selected wood board samples. Data analysis was 

conducted using Shewhart control charts (X̄, R) and fishbone diagrams to trace 

the causes of dimensional inconsistencies. The results showed that: the length 

dimension (standard 4 m) had an average of 3.981,12 cm with a range of 15,4 cm; 

the width dimension (standard 15 cm) had an average of 14,77 cm with a range of 

0,14 cm; and the thickness (standard 1,5 cm) had an average of 1,48 cm with a 

range of 0,12 cm. Sawn timber in board form is considered to comply with the 

dimensional tolerance requirements specified in SNI 7537.2-2010, based on it’s 

length, width, and thickness. The factors influencing dimensional accuracy 

include human factors, machines, the environment, and raw materials.  
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RINGKASAN 

 DIAN ENDAH PUSPITA. Ketepatan Ukuran Kayu Gergajian Bentuk 

Papan dari Kayu Meranti (Shorea sp) di UD Sulaiman Banjarmasin Kalimantan 

Selatan, dibimbing oleh Ibu Ir. Hj. Noor Mirad Sari, M.P. selaku dosen 

pembimbing pertama dan Bapak Ir. Kurdiansyah, M.P. selaku dosen pembimbing 

kedua.  

Industri pengolahan kayu merupakan sektor penting yang berperan dalam 

mendukung pertumbuhan ekonomi nasional maupun daerah, khususnya di 

wilayah Kalimantan Selatan yang dikenal kaya akan sumber daya hutan tropis. 

Salah satu aspek krusial dalam proses pengolahan kayu adalah pengendalian mutu 

produk akhir, yang salah satu indikatornya adalah ketepatan ukuran kayu 

gergajian. Produk kayu gergajian bentuk papan dari jenis Meranti (Shorea sp) 

memiliki nilai komersial yang tinggi, sehingga konsistensi ukuran sangat penting 

untuk memenuhi standar perdagangan, keperluan konstruksi, maupun efisiensi 

penggunaan bahan. 

Penelitian ini dilatarbelakangi oleh pentingnya upaya pengendalian 

kualitas pada tahap penggergajian, khususnya dalam menjaga ukuran panjang, 

lebar, dan tebal kayu agar sesuai dengan standar nasional, yakni SNI 7537.2-2010. 

Tujuan dari penelitian ini adalah: (1) mengetahui ketepatan ukuran kayu gergajian 

bentuk papan dari kayu Meranti yang diproduksi oleh UD Sulaiman, dan (2) 

mengidentifikasi faktor-faktor yang memengaruhi ketidaksesuaian ukuran pada 

proses produksi. 

Penelitian dilaksanakan di UD Sulaiman yang berlokasi di Banjarmasin, 

Kalimantan Selatan. Data diperoleh melalui pengukuran langsung terhadap 125 

sampel papan kayu Meranti yang diambil secara acak. Setiap sampel diukur 

dimensi panjang, lebar, dan tebalnya menggunakan alat ukur standar. Pengolahan 

data dilakukan menggunakan metode peta pengawasan Shewhart untuk 

mengetahui kestabilan proses produksi berdasarkan nilai rata-rata (X̄) dan rentang 

(R), serta didukung oleh analisis diagram sebab-akibat (fishbone diagram) untuk 

menelusuri sumber utama penyebab variasi ukuran. 
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Hasil penelitian menunjukkan bahwa secara umum, ukuran kayu 

gergajian masih memenuhi standar toleransi yang ditetapkan dalam SNI 7537.2-

2010. Untuk dimensi panjang (standar 4 meter), diperoleh rata-rata sebesar 

3.981,12 cm dengan nilai rentang 15,4 cm. Untuk dimensi lebar (standar 15 cm), 

rata-rata adalah 14,77 cm dengan rentang 0,14 cm, dan dimensi tebal (standar 1,5 

cm) memiliki rata-rata 1,48 cm dengan rentang 0,12 cm. Nilai-nilai tersebut 

berada dalam batas toleransi yang dapat diterima. 

Namun, berdasarkan analisis peta kendali, terdapat indikasi bahwa proses 

produksi pada dimensi lebar menunjukkan beberapa titik di luar batas kendali 

statistik, yang menandakan adanya variasi yang tidak sepenuhnya dikendalikan. 

Hal ini mengindikasikan perlunya evaluasi lanjutan terhadap sistem pengawasan 

mutu yang diterapkan. Berdasarkan analisis diagram sebab-akibat, ditemukan 

bahwa beberapa faktor yang memengaruhi ketidaktepatan ukuran tersebut berasal 

dari faktor manusia (tenaga kerja), kondisi mesin, bahan baku, serta lingkungan 

kerja. 

Kesimpulan dari penelitian ini adalah bahwa proses produksi kayu 

gergajian di UD Sulaiman secara umum telah memenuhi standar ketepatan 

ukuran, namun masih perlu dilakukan pengawasan dan evaluasi secara berkala 

untuk menjaga kestabilan mutu, terutama pada dimensi lebar papan. Pengawasan 

tetap diperlukan agar kualitas yang lebih konsisten dan perbaikan pada faktor-

faktor penyebab variasi, terutama pada aspek lebar papan. Penelitian ini 

diharapkan dapat menjadi bahan evaluasi dan rekomendasi bagi pelaku industri 

pengolahan kayu untuk menerapkan sistem pengendalian mutu yang lebih efektif 

dan berkelanjutan.  
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