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INTISARI 

Klorobenzena digunakan dalam industri agrokimia,bahan baku pembuatan fenol, sebagai 

bahan penunjang dalam pembuatan pestisida dan herbisida serta bahan tambahan seperti 

pelarut, pewarna, dan cat. Metode pembuatan klorobenzena menggunakan proses klorinasi 

secara kontinyu dengan kapasiras 16.500 ton/tahun. Bahan baku yang digunakan untuk 

mengoperasikan pabrik ini dengan mereaksikan benzena dan klorin dengan bantuan katalisator 

ferric chloride (FeCl3). Reaksi akan dilakukan dalam bubble reactor dengan waktu reaksi 

selama 1 jam pada tekanan 2,4 atm dan suhu 70oC secara eksotermal dengan konversi sebesar 

79%. Keluaran reaktor akan menghasilkan klorobenzena sebagai produk utama dan 

diklorobenzena sebagai produk samping dengan kemurnian 99%. Pabrik klorobenzena dengan 

kapasitas 16.500 ton/tahun didirikan untuk memenuhi kebutuhan klorobenzena di dalam 

negeri maupun di luar negeri. Pabrik beroperasi selama 330 hari pertahun. Lokasi yang dipilih 

untuk mendirikan pabrik ini berada di kawasan Cilacap, Jawa Tengah seluas 20.000 m2. 

Kebutuhan air utilitas diambil dari Sungai Donan sebanyak 193,0960 m3/hari. Tenaga kerja 

yang dibutuhkan sebanyak 131 orang dengan bentuk hukum perusahaan yaitu Perseroan 

Terbatas (PT) serta sistem organisasi yaitu garis dan staf. Berdasarkan perhitungan evaluasi 

ekonomi untuk pendirian pabrik klorobenzena didapatkan nilai Return of Investment (ROI) 

sesudah pajak sebesar 26%, Pay Out Time (POT) sesudah pajak selama 2,79 tahun. Sedangkan 

nilai Break Even Point (BEP) sebesar 51% dan Shut Down Point (SDP) sebesar 37%. Nilai-

nilai tersebut menunjukan bahwa pabrik ini bisa dipertimbangkan pendiriannya dan dapat 

diteruskan ke tahap perencanaan pabrik. 

 

Kata kunci : Benzena, Bubble Reactor, Klorin, Klorobenzena, Proses Klorinasi. 

 

  


