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INTISARI 

 

 Kromium trioksida (CrO₃) merupakan senyawa anorganik yang banyak 

digunakan dalam berbagai industri di Indonesia, terutama untuk proses pelapisan 

logam (electroplating), perlindungan korosi, dan aplikasi pengoksidasi. Kebutuhan 

CrO₃ terus meningkat seiring berkembangnya sektor manufaktur dan surface 

treatment, sementara pasokan masih berasal dari impor. Dengan demikian, peluang 

pengembangan industri kromium trioksida dalam negeri sangat besar, sehingga 

direncanakan pendirian pabrik dengan kapasitas 10.000 ton/tahun. Pabrik ini 

direncanakan mulai beroperasi pada tahun 2030, dengan bentuk badan usaha Perseroan 

Terbatas (PT). Lokasi pabrik ditetapkan di Kecamatan Klari, Kabupaten Karawang, 

Provinsi Jawa Barat dengan kebutuhan lahan sebesar 27.573 m². Bahan baku utama 

adalah sodium dikromat dan asam sulfat, yang diproses melalui metode asidifikasi. 

Reaksi berlangsung di dalam Reaktor Alir Tangki Berpengaduk (RATB) pada suhu 

90°C dan tekanan 1 atm, dengan konversi reaksi 91% dan kemurnian produk mencapai 

99%. Produk keluaran reaktor berupa campuran CrO₃ dan sodium sulfat kemudian 

melalui tahap filtrasi, pemekatan, kristalisasi, dan pengeringan hingga diperoleh kristal 

CrO₃. Dari hasil evaluasi ekonomi, diperoleh modal investasi sebesar Rp 

346.705.224.134,- dan biaya produksi tahunan sebesar Rp 555.282.149.661,-. Total 

hasil penjualan mencapai Rp 802.575.346.400,-/tahun. Nilai laba sebelum pajak adalah 

Rp 107.225.756.043,-, sedangkan laba sesudah pajak sebesar Rp 69.696.741.428,-. 

Analisis profitabilitas menunjukkan profit on sales sebelum pajak 13,36% dan sesudah 

pajak 8,68%. ROI dicapai sebesar 61,15% sebelum pajak dan 39,74% sesudah pajak. 

POT sebelum pajak adalah 1,45 tahun, dan sesudah pajak 2,09 tahun. Sementara itu, 

BEP berada pada 48,71%, dan SDP pada 32,87%. Berdasarkan hasil evaluasi teknis 

dan ekonomi ini, pabrik kromium trioksida kapasitas 10.000 ton/tahun layak untuk 

didirikan. 

 

Kata kunci: Kromium trioksida, sodium dikromat, asam sulfat, asidifikasi, RATB 


