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RINGKASAN
Irvan Dwi Zulfikar, Program Studi Teknik Mesin, Fakultas Teknik,
Universitas Lambung Mangkurat, 15 Juli 2024. Proses Manufaktur Alat
Sandblasting Portable Untuk Menghilangkan Karat, Pembimbing: Rudi
Siswanto, S.T. M, Eng.

Sandblasting merupakan metode yang digunakan untuk membersihkan
permukaan logam dari kotoran seperti karat, oli, dan cat. Proses ini melibatkan
penembakan bahan abrasif dengan tekanan udara tinggi ke permukaan logam
untuk menghilangkan kotoran yang menempel. Penelitian ini bertujuan untuk
merancang dan membuat alat sandblasting yang menggunakan drum oli yang
didaur ulang dan mengetahui performa alat yang efektif membersihkan karat,
serta untuk mengevaluasi efektivitasnya dalam menggunakan pasir silika
sebagai media abrasif. Tahap pertama adalah mendesain alat dengan
menggunakan software solidwork 2023. Perancangan penelitian proses
pembuatan kabin menggunakan drum oli berukuran panjang 105,13 cm
berdiameter 60 cm. Tahap kedua merakit rangka yang berukuran dengan lebar
50 cm dan tinggi 100 cm dengan panjang 90 cm dengan menggunakan mur dan
baut berukuran 12 mm tinggi baut 20 mm. Tahap selanjutnya adalah uji
performa alat sandblasting dengan menggunakan tekanan angin 8 bar sangat

efektif membersihkan karat dibandingkan tekanan yang kurang dari 8 bar.

Kata kunci: Proses manufaktur alat sandblasting, Tekanan angin, Pasir silika,

Uji performa alat.



SUMMARY
Irvan Dwi Zulfikar, Mechanical Engineering Study Program,
Faculty of Engineering, Lambung Mangkurat University, July 15, 2024.
Manufacturing Process of Portable Sandblasting ToolTo Remove Rust,
Advisor: Rudi Siswanto, S.T. M, Eng.

Sandblasting is a method used to cleanmetal surfaces from impurities
such as rust, oil, and paint. This process involves the firing of abrasive materials
with high air pressure onto metal surfaces to remove adhering dirt. This research
aims to design and manufacture a sandblasting tool tool that uses recycled oil
drums and find out the performance of the tool that is effective in cleaning rust,
as well as to evaluate its effectiveness in using silica sand as abrasive media.
The first stage is to design the tool using solidwork software 2023. The research
design of the cabin manufacturing process uses an oil drum measuring 105.13
cm in length and 60 cm in diameter. The second stage assembles a frame that

sized with a width of 50 cm and a height of 100 cm with a length of 90 cm using

nuts and bolts measuring 12 mm high bolts 20 mm. The next step is to test
performance of the sandblasting tool by using 8 bar wind pressure is very

effective in cleaning rust compared to pressures less than 8 bar.

Keywords: Sandblasting tool manufacturing process, Wind pressure, Sand

silica, tool performance test.
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