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RINGKASAN

Satrio Rahadi Rafif, Program Studi Teknik Mesin, Fakultas Teknik,
Universitas Lambung Mangkurat, Juli 2026. Proses Manufaktur Mesin Pemecah
Biji Jagung Tipe Single Roll Mill Untuk Pakan Ternak Kapasitas 25 Kg/Jam.
Komisi Pembimbing, Ketua: Ir. Agli Mursadin, S.T., M.T., Ph.D., IPU.

Penelitian ini bertujuan untuk merancang dan membuat mesin pemecah biji
jagung dengan sistem pisau statis yang memiliki celah pemecahan dapat diatur serta
dilengkapi dengan sistem penyaringan bertingkat untuk menghasilkan beberapa
ukuran hasil pecahan. Perancangan mesin dilakukan sebagai upaya meningkatkan
efektivitas proses pengolahan biji jagung menjadi bahan pakan ternak.

Metode penelitian meliputi tahap perancangan, proses manufaktur,
perakitan, dan pengujian Kinerja mesin. Mesin yang dibuat menggunakan motor
listrik 1 HP sebagai penggerak utama dengan mekanisme transmisi puli dan sabuk
V yang menghasilkan putaran poros sebesar 560 rpm. Pengujian dilakukan
menggunakan biji jagung dengan variasi clearance pisau statis sebesar 1,5 mm dan
3 mm untuk mengetahui pengaruh celah terhadap hasil pemecahan.

Hasil penelitian menunjukkan bahwa mesin mampu bekerja dengan baik
dalam memecah biji jagung menjadi tiga fraksi ukuran, yaitu tepung jagung, menir
sedang, dan menir kasar. Kapasitas teoritis mesin diperoleh sebesar 25,21 kg/jam
dengan efisiensi mesin sebesar 67%. Pada pengujian clearance 1,5 mm diperoleh
hasil tepung jagung sebesar 442 gram, menir sedang 233 gram, dan menir kasar
1.748 gram dalam waktu 5 menit 10 detik. Sedangkan pada clearance 3 mm
diperoleh tepung jagung sebesar 339 gram, menir sedang 184 gram, dan menir kasar
1.908 gram dalam waktu 3 menit 48 detik.

Berdasarkan hasil pengujian dapat disimpulkan bahwa mesin pemecah biji
jagung yang dirancang mampu melakukan proses pemecahan dan pemisahan
ukuran hasil secara efektif. Variasi clearance pisau statis berpengaruh terhadap
ukuran hasil pecahan, dimana semakin besar celah pemecahan menghasilkan

ukuran pecahan yang lebih kasar dan waktu proses yang lebih cepat.

Kata kunci: Mesin pemecah jagung, Single Roll Mill, clearance, pakan ternak,

kapasitas mesin
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SUMMARY

Satrio Rahadi Rafif, Mechanical Engineering Study Program, Faculty of
Engineering, Lambung Mangkurat University, July 2026. Manufacturing Process
of a Single Roll Mill Type Corn Kernel Cracking Machine for Animal Feed with a
Capacity of 25 kg/hour. Advisory Committee, Chairman: Ir. Agli Mursadin, S.T.,
M.T., Ph.D., IPU.

This research aims to design and manufacture a corn kernel cracking
machine with an adjustable static blade clearance system equipped with a multi-
level screening system to produce several sizes of cracked corn. The machine
design was carried out as an effort to improve the effectiveness of corn kernel
processing into animal feed materials.

The research methods include the stages of design, manufacturing process,
assembly, and machine performance testing. The manufactured machine uses a 1
HP electric motor as the main drive with a pulley and V-belt transmission
mechanism, producing a shaft rotation speed of 560 rpm. Testing was conducted
using corn kernels with static blade clearance variations of 1.5 mm and 3 mm to
determine the effect of clearance on the cracking results.

The results showed that the machine was able to crack corn kernels into
three size fractions, namely corn flour, medium grits, and coarse grits. The
theoretical machine capacity was obtained at 25.21 kg/hour with a machine
efficiency of 67%. At a clearance of 1.5 mm, the obtained results were 442 grams
of corn flour, 233 grams of medium grits, and 1,748 grams of coarse grits with a
processing time of 5 minutes 10 seconds. Meanwhile, at a clearance of 3 mm, the
results obtained were 339 grams of corn flour, 184 grams of medium grits, and
1,908 grams of coarse grits with a processing time of 3 minutes 48 seconds.

Based on the test results, the designed corn kernel cracking machine is
capable of performing the cracking and size separation processes effectively. The
variation of static blade clearance affects the characteristics of the cracked products,
where a larger clearance produces coarser particle sizes with a faster processing

time.

Keywords: Corn cracking machine, Single Roll Mill, clearance, animal feed,

machine capacity.
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