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RINGKASAN

Briket tempurung kelapa merupakan energi alternatif dari biomassa. Saat ini
kebutuhan energi semakin meningkat untuk memenuhi kebutuhan manusia. Oleh
karena itu, untuk memenuhi kebutuhan energi manusia, dikembangkan teknologi
alternatif yang digunakan dalam pembuatan alat cetak briket. Mekanisme kerja alat ini
adalah dengan menggunakan poros screw conveyor dengan tahanan reduksi untuk
mendorong adonan arang menuju cetakan sehingga berbentuk briket, yang mana
putaran poros screw conveyor tersebut ditransmisikan melalui poros yang didapat dari
putaran Pulley yang digerakkan menuju gearbox (reducer). Dari hasil pembuatan alat
pencetak briket ini, briket yang dihasilkan dengan ukuran 3x3 cm. Alat pencetak briket
ini menggunakan daya motor penggerak sebesar 7 HP dengan kapasitas 10 kg/jam.
Biaya proses manufaktur alat pencetak briket ini adalah Rp. 2.358.000.

Kata kunci: Manufaktur, Tempurung Kelapa, Alat Pencetak Briket, Screw Conveyor
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SUMMARY

Coconut shell briquettes is an alternative energy from biomass. Currently,
energy needs are growing to meet human needs. Therefore, to meet the energy needs
of humans, there is development of alternative technologies that are used in the
manufacturing of briquette printing equipment. The working mechanism of this tool is
to use a screw conveyor shaft with reduction resistance to push the charcoal mixture
towards the mold so that it forms briquettes, which the rotation of the screw conveyor
shaft is transmitted through the shaft obtained from the rotation of the pulley which is
driven towards the gearbox (reducer). From the results of making this briquette
printing tool, the briquettes produced are 3x3 cm in size. This briquette printer uses a
7 HP motor with a capacity of 10 kg/hour. The cost of the manufacturing process for
this briquette printer is Rp. 2,358,000.

Keywords: Manufacturing, Coconut Shell, Briquette Printing Equipment, Screw

Conveyor
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