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ABSTRAK 

 
NADYA YESSICA: STUDI FAKTOR-FAKTOR YANG 

MEMPENGARUHI HASIL FRAKSINASI PADA 
SLURRY OVERFLOW MILL CYCLONE DI PT 
KASONGAN BUMI KENCANA, DESA 
MIRAH,KECAMATAN KATINGAN TENGAH, 
KABUPATEN KATINGAN, KALIMANTAN 
TENGAH 

 

 
 

Tahapan pengolahan dalam proses penambangan berperan penting 

dalam menentukan kelangsungan usaha pertambangan. Unit pengolahan sangat 

penting dalam pengolahan emas karena unit pengolahan ini merupakan salah 

satu penentu dari kualitas dan kuantitas produk yang dihasilkan. Pengolahan 

emas yang dilakukan adalah proses pengecilan material dengan peremukan 

sesuai dengan ukuran yang diinginkan untuk masuk ke tahap selanjutnya. 

Pada penelitian ini, dilakukan perhitungan persentase ukuran untuk 

mencapai ukuran produk 80% dari hasil pengambilan sampel pada feed SAG 

mill, mill discharge, underflow dan overflow produk 80% 75 micron.  

Dari hasil perhitungan P80 didapatkan nilai rata-rata dari feed SAG mill, 

mill discharge, underflow dan overflow yaitu, 9,85 mm, 358,16 µm, 439,15 µm, 

dan 87,62 µm. Dan ada beberapa hal yang mempengaruhi hasil fraksinasi 

overflow mill cyclone diantaranya ukuran umpan, berat padatan slurry dan 

tekanan pada cyclone. 

 

Kata kunci : Pengolahan, Ukuran produk, Produk 80% 
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