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RINGKASAN 

 Penelitian ini fokus pada proses pembuatan turbin skala laboratorium Pelton 

yang bertujuan untuk memahami tahap-tahap pembuatan dan kinerja komponen 

turbin. Metode yang digunakan meliputi perancangan dengan software solidworks, 

pengecoran menggunakan metode greend sand casting, serta proses pemesinan 

seperti pembubutan, pengeboran, grinding, dan pengamplasan. Penelitian 

dilakukan di Laboratorium Teknik Mesin Universitas Lambung Mangkurat. Hasil 

penelitian menunjukkan bahwa penggunaan metode sand casting memungkinkan 

produksi komponen turbin yang ekonomis dan efisien, terutama dengan material 

daur ulang seperti aluminium scrap. Hasil uji kekerasan menunjukkan bahwa suhu 

penuangan mempengaruhi kekerasan material. Pada suhu lebih rendah (650°C), 

nilai kekerasan lebih tinggi (34 HB), sedangkan pada suhu lebih tinggi (750°C), 

kekerasan menurun (23 HB). Untuk kekasaran permukaan, semakin tinggi suhu 

penuangan, semakin halus permukaan yang dihasilkan. Kekasaran tertinggi 

ditemukan pada suhu 650°C dengan nilai 1,109 µm, sedangkan kekasaran terendah 

ditemukan pada suhu 750°C dengan nilai 0,101 µm.  

Kata kunci: Turbin Pelton, Greendand Casting, Manufaktur, Perakitan 
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SUMMARY 

 This research focuses on the manufacturing process of laboratory-scale 

Pelton turbines, aiming to understand the stages of production and the performance 

of turbine components. The methods employed include design using SolidWorks 

software, casting with the greensand casting method, and machining processes 

such as turning, drilling, milling, and sanding. The study was conducted in the 

Mechanical Engineering Laboratory at Universitas Lambung Mangkurat. The 

findings reveal that the sand casting method enables economical and efficient 

production of turbine components, especially using recycled materials such as 

aluminum scrap. Hardness test results indicate that pouring temperature affects 

material hardness. At a lower temperature (650°C), the hardness was higher (34 

HB), whereas at a higher temperature (750°C), the hardness decreased (23 HB). 

Regarding surface roughness, higher pouring temperatures resulted in smoother 

surfaces. The highest roughness was recorded at 650°C with a value of 1.109 µm, 

while the lowest was observed at 750°C with a value of 0.101 µm.  

Keywords: Pelton Turbine, Greensand Casting, Manufacturing, Assembly 
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