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RINGKASAN

Dengan alat integrasi ini diharapkan bisa menghemat waktu proses
pengupasan dan pengirisan bawang menjadi lebih cepat, dan juga mesin ini tidak
memakan banyak tempat produksi karena alat sudah menjadi satu kesatuan dengan
dua fungsi berbeda, mesin alat pengolahan bawang yang banyak dipasaran saat ini
kebanyakan hanya berfokus pada satu fungsi saja. Penelitian ini bertujuan yaitu
mendeskripsikan proses manufaktur pembuatan alat integrasi pengupas dan
pengiris bawang. Menganalisis biaya produksi dan lama waktu pada proses
manufaktur pembuatan alat integrasi pengupas dan pengiris bawang. Menguiji
Kinerja alat integrasi pengupas dan pengiris bawang. Tahapan pada penelitian ini
yaitu diawali dari pembuatan desain 3D, menentukan spesifikasi alat, penentuan
material yang digunakan, pengujian simulasi desain 3D, proses manufaktur dan
proses perakitan alat, dilanjutkan proses pengujian alat. Hasil yang didapatkan yaitu
pada tahap proses manufaktur diawali dari pembuatan rangka, pengerjaan tabung,
pembuatan plat poros dan piringan pengiris, pembuatan piringan pengiris dan mata
pisau, pembuatan pelindung pengiris, pembubutan poros, pembuatan hopper dan
perakitan mesin. Dengan total biaya manufaktur nya yaitu Rp 4.571.100 dengan
pembelian bahan Rp 3.114.000, biaya listrik Rp 197.000, biaya sewa alat Rp
750.000, biaya upah kerja Rp 510.000. Hasil pengujian mendapatkan nilai 88 %
untuk efisiensi pengupasan dan 5 % untuk bawang yang rusak. Pada pengirisan
mendapatkan 88 % untuk efisiensi pengirisan dan 12 % untuk bawang yang rusak

dan tertinggal.

Kata kunci : Bawang merah, Pengupas, Pengiris



SUMMARY

This integrated tool is expected to save time in the process of peeling and
slicing onions, making it faster. This machine also does not take up much
production space because it combines two different functions into one unit. Most
onion processing machines on the market today only focus on one function. This
study aims to describe the manufacturing process of the integrated onion peeling
and slicing tool. It also analyzes the production costs and time required in the
manufacturing process of the integrated onion peeling and slicing tool. Finally, it
tests the performance of the integrated onion peeling and slicing tool. The stages
of this research began with the creation of a 3D design, determining the
specifications of the tool, determining the materials to be used, testing the 3D
design simulation, the manufacturing and assembly processes, followed by the tool
testing process. The results obtained were that the manufacturing process began
with the manufacture of the frame, the fabrication of the tube, the manufacture of
the shaft plate and cutting disc, the manufacture of the cutting disc and blade, the
manufacture of the cutting guard, the turning of the shaft, the manufacture of the
hopper, and the assembly of the machine. The total manufacturing cost was IDR
4,571,100, consisting of IDR 3,114,000 for materials, IDR 197,000 for electricity,
IDR 750,000 for equipment rental, and IDR 510,000 for labor. Test results showed
an efficiency rating of 88% for peeling and 5% for damaged onions. For slicing,

the efficiency rating was 88% and 12% for damaged and leftover onions.

Keyword : Onion, Peeler, Slicer
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