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INTISARI 

 

Asetaldehida dengan rumus molekul CH3CHO adalah salah satu senyawa 

aldehid yang mempunyai sifat cairan tak berwarna, mudah terbakar dan mudah larut 

dalam air. Asetaldehida merupakan bahan yang mempunyai kegunaan yang sangat 

luas dalam industri kimia. Produk ini digunakan dalam industri kimia sebagai bahan 

intermediate untuk menghasilkan bahan kimia yang lain, antara lain sebagai bahan 

baku pembuatan asam asetat, n-butanol, 2-hexyl ethanol, pentaerythrytol, 

trimethyrolpropane, pyridine, pericetic acid, cratonaldehyde, asetat anhidrid, 

chloral,1,3-buthylene glycol,asam laktat. Kebutuhan akan asetaldehida dapat 

dipenuhi dengan melakukan praperancangan pabrik asetildehida melalui proses 

dehidrogenasi etanol dengan kapasitas 32.000 ton/tahun. Proses dehidrogenasi 

etanol dilangsungkan dalam reaktor fixed bedmultitube (R-1) untuk menghasilkan 

asetaldehida. Katalis yang digunakan adalah Cr-Cu. Kondisi operasi reaktor pada 

suhu 300°C dan tekanan 2,7 atm. Gas umpan reaktor masuk kedalam reaktor 

melalui pipa pemasukan umpan yang terdapat pada bagian bawah dari reaktor dan 

kemudian dikontakkan dengan katalis Cr-Cu dalam tube dalam reaktor. Untuk 

memperoleh asetaldehida dengan konsentrasi yang tinggi, diperlukan untuk 

memisahkan senyawa etanol dan air pada produk dengan menara distilasi. Aliran 

dialirkan menuju Menara Distilasi (MD-1) untuk memperoleh asetaldehida dengan 

konsentrasi >99%. Konversi reaksi dalam reaktor yaitu 50-60%. 
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