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RINGKASAN 

Muhamad Ihsan Salsabil, Program Studi Teknik Mesin, Fakultas Teknik, 

Univesitas Lambung Mangkurat, Juli 2025. Rancang Bangun V Block Bearing 

Adjustable Kapasitas Maksimal 50kg. Pembimbing: Prof. Dr. Ir. Mastiadi 

Tamjidillah, S.T., M.T.,IPM  

Dalam dunia industri manufaktur, shaft atau poros merupakan komponen 

vital yang berfungsi sebagai media transmisi daya antara bagian-bagian mesin. 

Permasalahan umum yang sering terjadi pada shaft seperti keausan, deformasi, dan 

kerusakan bantalan dapat mengganggu kinerja mesin secara keseluruhan. Oleh 

karena itu, pengujian run-out menjadi penting untuk memastikan posisi dan 

kesejajaran shaft. Salah satu alat bantu yang digunakan adalah V Block, namun alat 

ini memiliki keterbatasan dalam menyesuaikan diameter shaft dan memerlukan 

permukaan rata. 

Penelitian ini bertujuan untuk merancang dan membangun V Block Bearing 

Adjustable dengan kapasitas maksimal 50 kg yang dapat digunakan secara fleksibel 

di berbagai kondisi lapangan. Proses manufaktur meliputi pemotongan dengan 

bandsaw, pembubutan shaft, serta milling pada slider dan ulir penyetelan. Hasil 

pengujian menunjukkan bahwa bearing block mampu menahan beban hingga 50 kg 

tanpa deformasi atau perubahan struktur, serta memenuhi standar kekuatan dan 

fungsionalitas. Total biaya produksi sebesar Rp 1.313.236 menunjukkan bahwa alat 

ini dapat diproduksi secara efektif dan ekonomis. Dengan desain yang dapat 

disesuaikan, alat ini menawarkan solusi efisien dan praktis dalam pengujian run-

out shaft di industri manufaktur. 

Kata kunci : Poros, run-out, blok V, bantalan adjustable, perancangan alat, proses 

manufaktur  
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SUMMARY 

Muhamad Ihsan Salsabil, Mechanical Engineering Study Program, Faculty of 

Engineering, Lambung Mangkurat University, July 2025. Design and Development 

of an Adjustable V-Block Bearing with a Maximum Load Capacity of 50 kg. 

Supervisor: Prof. Dr. Ir. Mastiadi Tamjidillah, S.T., M.T., IPM 

In the manufacturing industry, shafts are vital components that serve as 

power transmission media between machine parts. Common issues such as wear, 

deformation, and bearing damage can significantly disrupt machine performance. 

Therefore, run-out testing is crucial to ensure shaft alignment and positioning. One 

commonly used tool is the V-block; however, conventional V-blocks are limited in 

their ability to accommodate varying shaft diameters and require a flat surface for 

operation. 

This study aims to design and develop an adjustable V-block bearing with a 

maximum load capacity of 50 kg, intended for flexible use under various field 

conditions. The manufacturing process involved bandsaw cutting, shaft turning, 

and milling operations on the slider and adjustment threads. Test results indicate 

that the bearing block is capable of supporting up to 50 kg of load without 

deformation or structural compromise, meeting both strength and functionality 

standards. The total production cost amounted to IDR 1,313,236, demonstrating 

that the tool can be produced effectively and economically. With its adjustable 

design, the tool offers a practical and efficient solution for shaft run-out testing in 

manufacturing industries. 

Keywords : shaft, run-out, V-block, adjustable bearing, tool design, manufacturing  
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