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Abstract 

ASSAB 88 steel is a tool steel known for its high hardness, good strength, high wear resistance, and 

resistance to plastic deformation. This research aims to analyze the effect of temperature variation 

and holding time with air and oil quenching on hardness changes in ASSAB 88 steel during hardness 

testing and to analyze the effect of temperature variation and holding time with air and oil quenching 

on microstructure changes in ASSAB 88 steel during metallography testing. The first stage involves 

cutting the specimen plate into 55 samples with a thickness of 4 mm, a length of 25 mm, and a width 

of 25 mm. The next stage includes heat treatment processing, Rockwell hardness testing, and 

metallography testing. Based on the hardness test results of ASSAB 88 steel, oil as a cooling medium 

produced the highest hardness of 95.9 HRB, while air yielded the lowest hardness of 80.4 HRB. 

From the microstructure test on ASSAB 88 steel, oil increased the hardness by 25.03%, with more 

cementite and martensite structures formed compared to pearlite at a 60-minute holding time. On 

the other hand, air produced lower hardness, only 22.69%, with the microstructure formed at a 60-

minute holding time. 

Keywords: Steel, Holding Time, Hardness, Metallography 

Abstrak 

Baja ASSAB 88 adalah baja perkakas yang dikenal memiliki kekerasan yang tinggi, 

ketahanan aus yang tinggi dan ketahanan terhadap deformasi plastis. Penelitian ini bertujuan 

untuk menganalisis pengaruh variasi temperatur dan holding time dengan pendingin udara 

dan oli terhadap perubahan kekerasan pada baja ASSAB 88 pada uji kekerasan dan 

menganalisis pengaruh variasi temperatur dan holding time dengan pendingin udara dan oli 

terhadap perubahan struktur mikro pada baja ASSAB 88 pada pengujian metallography. 

Tahap pertama, spesimen berupa plat yang dipotong menjad 55 spesimen dengan ketebalan 

4 mm panjang 25 mm dan lebar 25 mm. Tahap selanjutnya yaitu proses pengerjaan heat 

treatment dan pengujian rockwell serta metallography. Berdasarkan hasil dari proses 

pengujian kekerasan baja ASSAB 88 menunjukkan bahwa oli sebagai media pendingin 

memberikan kekerasan tertinggi dengan nilai 95,9 HRB dan udara mendapatkan nilai 

kekerasan terendah dengan nilai 80,4 HRB. Dari proses uji struktur mikro pada baja ASSAB 

88, oli meningkatkan kekerasan lebih tinggi sebanyak 25,03% dimana pada holding time 60 

menit struktur mikro cementite dan martensit lebih banyak dibandingkan dengan perlit. 

Sedangkan udara menghasilkan kekerasan lebih rendah yaitu hanya 22,69% dimana pada 

holding time 60 menit terbentuk struktur mikro. 

Kata kunci: Baja, Holding Time, Kekerasan, Metallography 
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