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ABSTRAK

Air sungai memerankan peranan penting dalam menyediakan sumber air layak
digunakan maupun dikonsumsi terutama jika berada di perkotaan. Namun, sungai
mengandung kekeruhan, warna, TDS, TSS dan E-coli yang tidak baik bagi kesehatan.
Elektrokoagulasi adalah metode pengolahan air yang murah dan sangat efisien yang telah
banyak diterapkan untuk mengolah berbagai macam air. Penelitian ini menyelidiki
optimasi parameter dari rapat arus, jarak antar elektroda dan waktu reaksi pada penyisihan
parameter kekeruhan, warna, TDS, TSS dan E-coli. Kemudian, digabungkan dengan
Response Surface Methodology (RSM) tipe Central Composite Design (CCD) untuk
menganalisis optimasi parameter secara statistik. Selanjutnya, dilanjutkan dengan
membandingkan material elektroda aluminium dan besi untuk menganalisa kelayakan
berdasarkan biaya operasional yang digunakan. Penelitian ini menemukan efisiensi
penyisihan tertinggi pada rapat arus 6 mA/cm?, jarak antar elektroda 1,5 cm dan waktu
reaksi 90 menit sebesar 97,81% kekeruhan; 98,6% warna; 46,18% TDS; 97,80% TSS dan
100% E-coli dengan menggunakan elektroda aluminium merupakan pilihan yang
menguntungkan dengan biaya operasi sebesar 0,49 $/m3. Secara keseluruhan, dapat
disimpulkan bahwa pengolahan elektrkoagulasi dianggap efektif unutk mengolah air
sungai dengan menghasilkan air yang layak digunakan dengan biaya yang wajar.

Kata kunci : air sungai, polutan, elektrokoagulasi, optimasi parameter, analisis biaya
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