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RINGKASAN 

Istiqamah, Pengaruh Perbedaan Jenis Dan Konsentrasi Bahan Tambahan Terhadap 

Mutu Biofoam Berbasis Tapioka Dengan Filler Sekam Padi, dibimbing oleh Agung 

Nugroho dan Rini Hustiany. 

 Maraknya penggunaan styrofoam di masyarakat merupakan suatu hal yang 

harus menjadi sebuah perhatian, karena dampak penggunaannya yang sangat 

berbahaya bukan hanya bagi lingkungan tapi juga bagi kesehatan penggunanya. 

Biodegradable foam merupakan kemasan alternatif pengganti styrofoam yang 

memiliki kelebihan dapat terurai di alam dan tidak bersifat karsinogenik karena 

terbuat dari  bahan  organik. Pada penelitian ini biodegradable foam  dibuat  dari 

pati tapioka dan tepung sekam padi sebagai filler serta bahan tambahan lainnya. 

Tapioka digunakan sebagai bahan dasar karena memiliki daya swelling yang 

terbilang tinggi dan mudah didapatkan. Selanjutnya penggunaan tepung sekam padi 

sebagai filler biofoam bertujuan untuk mengurangi penumpukan limbah sekam 

padi, selain itu juga sekam padi memiliki kandungan selulosa yang tinggi serta 

mudah didapatan karena keberadaannya yang berlimpah mengingat bahwa 

indonesia merupakan negara agraris. Adapun tujuan penelitian ini adalah untuk 

membandingkan dan mencari hasil terbaik dari biodegradable foam tapioka 

berbasis sekam padi dengan perlakuan perbedaan jenis dan konsentrasi bahan 

tambahan. 

 Pembuatan biofoam pada penelitian ini menggunakan alat thermopressing 

dengan suhu 210°C pada bagian cetakan atas dan 200°C pada cetakan bagian bawah 

selama 3 menit. Prinsip pada pembuatan biofoam ini hampir sama dengan 

pembuatan wafer, adonan biofoam yang dimasukkan kedalam cetakan panas akan 

mengembang dan membentuk rongga-rongga didalamnya. Jenis bahan tambahan 

yang digunakan berpengaruh dalam proses ekpansi atau pengembangan adonan 

pada proses thermopressing. 

 Pada penelitian ini menggunakan Rancangan Acak Kelompok Faktorial 

(RAKF) dua faktor dengan banyaknya ulangan adalah 2 kali. Faktor pertama adalah 

jenis bahan tambahan yang terdiri dari tiga taraf yaitu PVA, kitosan, dan kaolin. 

Faktor kedua adalah konsentrasi bahan tambahan yang terdiri dari 2 taraf yaitu 

konsentrasi 2,5% dan 5%. Dari kedua faktor tersebut didapatkan 6 perlakuan yaitu 
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PVA 2,5%, PVA 5%, kitosan 2,5%, kitosan 5%, kaolin 2,5%, dan kaolin 5%.  

Untuk mengetahui karakteristik yang dimiliki pada setiap jenis perlakuan maka 

dilakukan beberapa pengujian yaitu uji kadar air, uji daya serap air, uji kuat tekan, 

uji biodegradasi dan uji morfologi. Analisis data menggunakan uji ANOVA 

(Analysis of Variance) dan dilanjutkan dengan Uji Duncan Multiple Range Test 

(DMRT). Adapun uji hedonik atau uji kesukaan untuk mengetahui tingkat kesukaan  

terhadap biofoam yang dihasilkan. Pada uji ini dilakukan analisis statistik dengan 

menggunakan Kruskal-Waliis dan dilanjutkan dengan Uji Tukey jika berpengaruh 

nyata.  

 Hasil terbaik pada penelitian ini adalah biofoam dengan bahan tambahan 

kaolin 5%. Biofoam terbaik memiliki kadar air sebesar 38,97%, daya serap air 

31,22%, kuat tekan 16,53 kgf/mm2, uji biodegradasi atau daya urai dalam tanah 

sebesar 91,47%, dan uji hedonik 3,33 untuk tekstur, serta 4,16 untuk warna. Pada 

perhitungan HPP (Harga Pokok Produksi) biofoam kaolin 5% sebesar Rp 2.785,32. 

 

Kata Kunci:  Biodegradable foam, biofoam, tepung sekam padi, PVA, kitosan, 

kaolin,  kemasan ramah lingkungan.
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