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ABSTRAK

Proses pembuatan etil klorida menggunakan proses reaksi hidrokloridasi etanol. Proses
dilakukan di dalam reaktor pixed bed multi tube dengan mereaksikan etanol dan asam klorida dan dibantu
dengan katalis ZnCl; pada suhu 325 °C dengan tekanan 6 atm. Konversi akhir etil klorida mencapai 95%.
Pabrik etil klorida dengan kapasitas 4.000 ton/tahun didirikan untuk memenuhi kebutuhan etil klorida di
dalam negeri maupun di luar negeri. Pabrik beroperasi selama 330 hari pertahun. Lokasi yang dipilih
untuk mendirikan pabrik ini berada di Cilegon, Banten seluas 33.547 m?. Kebutuhan air utilitas diambil
dari laut selat sunda sebanyak m3/hari. Tenaga kerja yang dibutuhkan sebanyak 112 orang denfan bentuk
hukum perusahaan yaitu Perseroan Terbatas (PT) serta sistem organisasi yaitu garis dan staf.
Berdasarkan perhitungan evaluasi ekonomi untuk pendirian pabrik etil klorida didapatkan nilai Return
of Investment (ROI) sesudah pajak sebesar 18% Pay Out Time (POT) sesudah pajak selama 3,5 tahun.
Sedangkan nilai Break Even Point (BEP) sebesar 56% dan Shut Down Point (SDP) sebesar 20,5%. Nilai-
nilai tersebut menunjukan bahwa pabrik ini bisa dipertimbangkan pendiriannya dan dapat diteruskan ke

tahap perencanaan pabrik. Sehingga dapat disimpulkan bahwa pabrik ini layak untuk didirikan.

Kata kunci: Etanol, Asam Klorida, Etil Klorida, Dieter eter, Hidroklorinasi Etanol
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