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ABSTRAK

Rancang bangun portable hot patch belt conveyor bertujuan untuk
mengetahui mengetahui performa portable hot patch belt conveyor untuk
memberikan hasil tambalan yang baik. Alat ini penting dalam bidang industri untuk
mengatasi permasalahan belt conveyor yang rusak dengan spesifikasi alat yang
mudah digunakan. Proses manufaktur portable hot patch belt conveyor melalui
beberapa tahapan, meliputi proses manufaktur penopang atas dan bawah, dudukan
dongkrak, plat penampang atas dan bawah, cover heater, dan siku pengunci, serta
perakitan seluruh komponen. Berdasarkan hasil pengujian maka didapatkan bahwa
performance portable hot patch belt conveyor menunjukkan kinerja yang efisien
dan efektif pada tekanan beban 35 kg pada suhu 200°C dengan total durasi 1 jam
10 menit dalam melakukan perbaikan pada kerusakan belt conveyor dengan
memberikan tambalan menggunakan metode hot patching. Berdasarkan aspek
parameter waktu penegerjaan, kesetabilan suhu dan tekanan, kemudahan operasi,
serta downtime conveyor alat ini memenuhi standar performa yang baik untuk
pemeliharaan belt conveyor secara cepat dan alat ini cocok juga untuk perbaikan
darurat.

Kata kunci: Rancang Bangun, Penambalan, Penyambungan, Belt Conveyor.
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ABSTRACT

The design and development of a portable hot patch belt conveyor aims to
determine its performance in providing quality patching results. This tool is
important in the industrial field to address issues related to damaged belt
conveyors, offering specifications that make it easy to use. The manufacturing
process of the portable hot patch belt conveyor involves several stages, including
the fabrication of upper and lower supports, jack stands, upper and lower plate
sections, heater covers, locking angles, and the assembly of all components. Based
on the testing results, the performance of the portable hot patch belt conveyor shows
efficient and effective operation under a load pressure of 35 kg at a temperature of
200°C, with a total duration of 1 hour and 10 minutes to repair damage using the
hot patching method. In terms of working time parameters, temperature and
pressure stability, ease of operation, and conveyor downtime, this tool meets good
performance standards for quick belt conveyor maintenance and is also suitable for
emergency repairs.

Keywords: Design and Development, Hot Patching, Hot Splicing, Belt Conveyor
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